
Htas. de diamante y CBN, aglomerante galvánico
Información general - Htas. de diamante y CBN

Máquinas

Máquinas adecuadas:
 ■ Máquina-herramienta
 ■ Robots
 ■ Amoladora recta
 ■ Máquina de eje flexible

Requisitos para el uso:
 ■ Debido a la única capa de recubrimiento, requiere que el husillo y la fijación de la herramienta 
presenten una concentricidad precisa. Cuanto más fino el tamaño de grano elegido más precisa 
deberá ser la marcha concéntrica.

 ■ La máquina debe tener una potencia motriz suficiente para garantizar las revoluciones necesarias.
 ■ En el caso de máquinas estacionarias, tanto la máquina como la herramienta y la pieza de 
trabajo deben ser suficientemente rígidas.

 ■ La pieza de trabajo debe fijarse de manera estable.

Recomendaciones de uso:
 ■ Las herramientas de diamante y CBN con aglomerante galvánico pueden usarse tanto para el 
amolado seco como húmedo. Cuando sea posible deberá darse preferencia al amolado húmedo 
para reducir así el desgaste de la herramienta y el peligro de deterioro térmico.

 ■ En general, para una rentabilidad óptima se debe elegir un tamaño de grano lo más basto posi-
ble y lo más fino que sea necesario. Otros parámetros que también influyen son, entre otros, la 
dureza del material y la calidad de superficie necesaria.

 ■ Las herramientas embozadas pueden limpiarse por ultrasonido. En caso de que el recubrimiento 
esté muy sucio, utilizar la barra de afilar DSB 2005025 (EAN 4007220168332) para la limpieza. 
Encontrará información detallada y los datos de pedido en la página 52.

 ■ Deberá elegirse un diámetro de herramienta lo más grande posible, ya que así se incrementa el 
número de granos de diamante o CBN involucrados en el trabajo. En rectificado interior el diá-
metro de la herramienta debe equivaler como máximo a las 3/4 partes del diámetro a rectificar.

 ■ El avance longitudinal durante el rectificado interior debe equivaler como máximo a las 2/3 par-
tes de la anchura de la herramienta por cada giro de la pieza de trabajo. El avance depende del 
material a mecanizar, la velocidad de corte, la estabilidad y fijación de la herramienta así como 
de la máquina empleada.
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Htas. de diamante y CBN, aglomerante galvánico
Muelas diamantadas

T L2

Sd

L2

L4T

SdA

N

D

D

Forma cilíndrica ZY

La forma cilíndrica ZY es adecuada para el desbaste de orificios, radios y contornos en el uso 
estacionario y el trabajo manual. Las muelas con un diámetro a partir de 8 mm tienen una cavidad 
en la parte delantera.

A = Mango rebajado
N = Mango no rebajado

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 8–18 m/s
 ■ Amolado húmedo: 15–25 m/s

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar el tamaño de grano.

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
L4

[mm]
Grano Referencia

D 64 D 91 D 126 D 181
EAN 4007220

ø mango 3 mm
0,5 x 2 3 38 5 354322 - - - 5 DZY-A 0,5-2/3 ...
0,8 x 2 3 38 5 354339 - - - 5 DZY-A 0,8-2/3 ...
1,0 x 4 3 36 9 354346 257883 257890 - 5 DZY-A 1,0-4/3 ...
1,2 x 4 3 36 9 354353 354360 354377 - 5 DZY-A 1,2-4/3 ...
1,4 x 4 3 36 9 354384 354391 354407 - 5 DZY-A 1,4-4/3 ...
1,6 x 4 3 36 10 - 354421 354438 - 5 DZY-A 1,6-4/3 ...
1,8 x 4 3 36 10 - 354452 354469 - 5 DZY-A 1,8-4/3 ...
2,0 x 4 3 36 10 354476 260784 119181 - 5 DZY-A 2,0-4/3 ...
2,2 x 4 3 36 14 - 354490 354506 - 5 DZY-A 2,2-4/3 ...
2,4 x 4 3 36 14 - 354520 354537 - 5 DZY-A 2,4-4/3 ...
2,6 x 4 3 36 14 - 354551 354568 - 5 DZY-A 2,6-4/3 ...
2,8 x 4 3 36 14 - 354582 354599 - 5 DZY-A 2,8-4/3 ...
3,0 x 4 3 36 19 354605 260821 119204 - 5 DZY-A 3,0-4/3 ...
3,5 x 5 3 45 - - 260845 119211 - 5 DZY-N 3,5-5/3 ...
4,0 x 5 3 45 - - 260869 119228 260876 5 DZY-N 4,0-5/3 ...
4,5 x 5 3 45 - - 260883 119235 - 5 DZY-N 4,5-5/3 ...
5,0 x 5 3 45 - - 260906 119242 260913 5 DZY-N 5,0-5/3 ...
5,5 x 6 3 44 - - 257944 257951 257968 5 DZY-N 5,5-6/3 ...

ø mango 6 mm
6,0 x 6 6 54 19 - 260920 119259 260937 1 DZY-A 6,0-6/6 ...
7,0 x 8 6 52 - - - 119266 - 1 DZY-N 7,0-8/6 ...
8,0 x 8 6 52 - - 260968 119273 260975 1 DZY-N 8,0-8/6 ...
9,0 x 8 6 52 - - - 258040 - 1 DZY-N 9,0-8/6 ...

10,0 x 8 6 52 - - 260982 119280 260999 1 DZY-N 10,0-8/6 ...
12,0 x 8 6 52 - - 261002 119297 261019 1 DZY-N 12,0-8/6 ...

15,0 x 10 6 50 - - - 119303 - 1 DZY-N 15,0-10/6 ...
18,0 x 10 6 50 - - - 258163 - 1 DZY-N 18,0-10/6 ...
20,0 x 10 6 50 - - - 258194 - 1 DZY-N 20,0-10/6 ...

ø mango 10 mm
15,0 x 10 10 110 - - - 355091 - 1 DZY-N 15,0-10/10 ...

ø mango 12 mm
25,0 x 10 12 110 - - - 355138 - 1 DZY-N 25,0-10/12 ...
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Htas. de diamante y CBN, aglomerante galvánico
Muelas diamantadas

SdD

L2
T

Forma especial ZY

La forma especial ZY es adecuada para el rectificado de ranuras y rendijas en puntos de difícil 
acceso.

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 8–18 m/s
 ■ Amolado húmedo: 15–25 m/s

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar el tamaño de grano.

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
Grano Referencia

D 64 D 91
EAN 4007220

ø mango 3 mm
8,0 x 0,5 3 35 353240 - 1 DZY-N 8,0-0,5/3 ...

14,0 x 0,5 3 35 353257 - 1 DZY-N 14,0-0,5/3 ...
14,0 x 1 3 35 353264 353271 1 DZY-N 14,0-1,0/3 ...

A

N

L4

L2

L2

Sd

SdD

D

Forma esférica KU

La forma esférica KU se usa con frecuencia en el trabajo con guiado manual. Esta forma es 
adecuada para el grabado, el desbaste de contornos y el desbarbado.

A = Mango rebajado
N = Mango no rebajado

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 8–18 m/s
 ■ Amolado húmedo: 15–25 m/s

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar el tamaño de grano.

PFERDVALUE:

   

               

D
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
L4

[mm]
Grano Referencia

D 64 D 91 D 126 D 181
EAN 4007220

ø mango 3 mm
1,0 3 44 10 354926 258620 258637 258644 5 DKU-A 1,0/3 ...
2,0 3 43 8 354933 258651 258668 258675 5 DKU-A 2,0/3 ...
3,0 3 42 6 354940 258682 258699 258705 5 DKU-A 3,0/3 ...
4,0 3 41 5 - 258712 258729 258736 5 DKU-A 4,0/3 ...
5,0 3 40 2 - 258743 258750 258767 5 DKU-A 5,0/3 ...
6,0 3 39 - - 258774 258781 258798 1 DKU-N 6,0/3 ...

ø mango 6 mm
8,0 6 52 10 - - 258842 - 1 DKU-A 8,0/6 ...

10,0 6 50 5 - - 258903 - 1 DKU-A 10,0/6 ...
12,0 6 48 - - - 258965 - 1 DKU-N 12,0/6 ...
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Encontrará más herramien-
tas PFERD así como valiosas 
recomendaciones de aplica-
ción para el mecanizado de 
plásticos en nuestra PRAXIS 
“Herramientas PFERD para 
el mecanizado de plásti-
cos”. Póngase en contacto 
con nosotros.

Herramientas PFERD  
para el mecanizado de plásticos

CONFÍA EN EL AZUL

Plástico

Htas. de diamante y CBN, aglomerante galvánico
Muelas diamantadas

T L2

D Sd

Forma especial KU

La forma especial KU se utiliza con frecuencia para desbarbar perfiles de plástico en el trabajo 
con guiado manual. Debajo de la zona esférica, en el mango rebajado, esta forma está recubierta 
además con grano abrasivo. La forma especial de la herramienta permite el mecanizado óptimo 
de perfiles.

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 8–18 m/s
 ■ Amolado húmedo: 15–25 m/s

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
Grano Referencia

D 181
EAN 4007220

ø mango 3 mm
3,0 x 10 3 40 353844 1 DKU 3,0-10/3 D 181
4,0 x 10 3 40 353868 1 DKU 4,0-10/3 D 181

A

N

L2

D Sd

D

T

T

Sd

L2

L4

Forma cilíndrica redondeada WR

La forma cilíndrica redondeada WR es ideal para el trabajo manual, y se puede utilizar para los 
más diversos trabajos de amolado y desbarbado. El grano basto D 357 es excelente para el meca-
nizado de plásticos con refuerzo de fibra (PRFV/PRFC).

A = Mango rebajado
N = Mango no rebajado

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 8–18 m/s
 ■ Amolado húmedo: 15–25 m/s

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar el tamaño de grano.

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
L4

[mm]
Grano Referencia

D 126 D 357
EAN 4007220

ø mango 6 mm
5,0 x 18 6 50 5 955932 353981 1 DWR-A 5,0-18/6 ...
6,0 x 18 6 50 5 955949 353998 1 DWR-A 6,0-18/6 ...

10,0 x 20 6 50 - 955956 354001 1 DWR-N 10,0-20/6 ...
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Htas. de diamante y CBN, aglomerante galvánico
Muelas diamantadas

SdD
L2T

Forma obús SPG

La forma obús SPG es ideal para el mecanizado de pequeñas aberturas y para trabajos de graba-
do.

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 8–18 m/s
 ■ Amolado húmedo: 15–25 m/s

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
Grano Referencia

D 126
EAN 4007220

ø mango 3 mm
3,0 x 7 3 43 536421 1 DSPG 3,0-7/3 D 126

3,0 x 13 3 37 806203 1 DSPG 3,0-13/3 D 126
ø mango 6 mm

6,0 x 18 6 50 955963 1 DSPG 6,0-18/6 D 126

D Sd

L2

α

T

Forma vaso KT

La forma de vaso KT resulta óptima para el mecanizado de perfiles, superficies planas y desniveles, 
sin que se dañe las superficie cilíndrica.

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 8–18 m/s
 ■ Amolado húmedo: 15–25 m/s

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

a Sd

[mm]
L2

[mm]
Grano Referencia

D 126
EAN 4007220

ø mango 3 mm
3,0 x 7 8° 3 43 354018 1 DKT 3,0-8°/3 D 126

ø mango 6 mm
10,0 x 5 30° 6 50 354025 1 DKT 10,0-30°/6 D 126
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Htas. de diamante y CBN, aglomerante galvánico
Muelas diamantadas

Sd

D

T

T

Sd

D

L2

L2

α

α

Forma cónica en punta SK

La forma cónica en punta SK es excelente para desbarbar orificios, reafilar orificios de centrado y 
realizar biseles.

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 8–18 m/s
 ■ Amolado húmedo: 15–25 m/s

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar el tamaño de grano.

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

a Sd

[mm]
L2

[mm]
Grano Referencia

D 64 D 126
EAN 4007220

ø mango 6 mm
6,0 x 45 7° 6 50 354049 955970 1 DSK 6,0-7°/6 ...
6,0 x 26 12° 6 50 354056 955987 1 DSK 6,0-12°/6 ...
6,0 x 21 15° 6 50 354063 955994 1 DSK 6,0-15°/6 ...
6,0 x 11 30° 6 50 354032 354070 1 DSK 6,0-30°/6 ...
6,0 x 5 60° 6 50 393390 956007 1 DSK 6,0-60°/6 ...

10,0 x 9 60° 6 50 806128 806135 1 DSK 10,0-60°/6 ...
10,0 x 5 90° 6 50 806142 806159 1 DSK 10,0-90°/6 ...

15,0 x 13 60° 6 50 806166 806173 1 DSK 15,0-60°/6 ...
15,0 x 7,5 90° 6 50 806180 806197 1 DSK 15,0-90°/6 ...

Juego de muelas diamantadas

El juego contiene 10 muelas diamantadas D 126 con las formas y tamaños de grano más 
habituales. Se envían en una caja de plástico rígido que las protege de la suciedad y de roturas.

Contenido:
1 unidad de:

 ■ DZY-A 1,0-4/3 D 126
 ■ DZY-A 2,0-4/3 D 126
 ■ DZY-N 4,0-5/3 D 126
 ■ DZY-N 5,0-5/3 D 126
 ■ DZY-N 14,0-1,1/3 D 126
 ■ DKU-A 2,0/3 D 126
 ■ DKU-A 4,0/3 D 126
 ■ DKU-N 6,0/3 D 126
 ■ DSPG 3,0-7/3 D 126
 ■ DKT 3,0-8°/3 D 126

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 8–18 m/s
 ■ Amolado húmedo: 15–25 m/s

PFERDVALUE:

   

               

Sd

[mm]
Grano Referencia

D 126
EAN 4007220

3 103845 1 D-Set/3 D126
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Htas. de diamante y CBN, aglomerante galvánico
Discos de amolar de diamante

DH

T

P

Discos de amolar 1A1

Los discos de amolar de diamante se utilizan de forma estacionaria. A partir de un diámetro 
exterior de 18 mm tienen un diámetro de referencia que permite la alineación y el montaje exacto 
en el husillo de la máquina. Con la elección de un mandril de sujeción estable, es posible un 
mecanizado óptimo de agujeros profundos o grandes longitudes de agujero.

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 8–18 m/s
 ■ Amolado húmedo: 15–25 m/s

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

H
[mm]

P
[mm]

Grano Referencia

D 151
EAN 4007220

12,0 x 10 8 - 665893 1 D1A1 12-10-8 D 151
14,0 x 10 8 - 665961 1 D1A1 14-10-8 D 151
16,0 x 10 8 - 665978 1 D1A1 16-10-8 D 151
18,0 x 10 8 2 665992 1 D1A1 18-10-8 D 151
20,0 x 10 8 2 354629 1 D1A1 20-10-8 D 151
30,0 x 10 10 2 354636 1 D1A1 30-10-10 D 151
40,0 x 10 10 2 354643 1 D1A1 40-10-10 D 151
50,0 x 10 10 2 354131 1 D1A1 50-10-10 D 151

29

5

5
Catálogo Página



Htas. de diamante y CBN, aglomerante galvánico
Muelas de CBN

T L2

Sd

L2

L4T

SdA

N

D

D

Forma cilíndrica ZY

La forma cilíndrica ZY es adecuada para el desbaste de orificios, radios y contornos en el uso 
estacionario y el trabajo manual. Las muelas con un diámetro a partir de 8 mm tienen una cavidad 
en la parte delantera.

A = Mango rebajado
N = Mango no rebajado

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 15–25 m/s
 ■ Amolado húmedo: 20–40 m/s

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar el tamaño de grano.

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
L4

[mm]
Grano Referencia

B 64 B 126
EAN 4007220

ø mango 3 mm
0,5 x 2 3 38 5 354650 - 5 BZY-A 0,5-2/3 ...
0,8 x 2 3 38 5 354667 - 5 BZY-A 0,8-2/3 ...
1,0 x 4 3 36 9 354674 258224 5 BZY-A 1,0-4/3 ...
1,2 x 4 3 36 9 354681 354698 5 BZY-A 1,2-4/3 ...
1,4 x 4 3 36 9 - 354711 5 BZY-A 1,4-4/3 ...
1,6 x 4 3 36 10 354728 354735 5 BZY-A 1,6-4/3 ...
1,8 x 4 3 36 10 - 354759 5 BZY-A 1,8-4/3 ...
2,0 x 4 3 36 10 354766 119310 5 BZY-A 2,0-4/3 ...
2,2 x 4 3 36 14 - 354780 5 BZY-A 2,2-4/3 ...
2,4 x 4 3 36 14 354797 354803 5 BZY-A 2,4-4/3 ...
2,6 x 4 3 36 14 354810 354827 5 BZY-A 2,6-4/3 ...
2,8 x 4 3 36 14 - 354841 5 BZY-A 2,8-4/3 ...
3,0 x 4 3 36 19 354858 119334 5 BZY-A 3,0-4/3 ...
3,5 x 5 3 45 - 354865 119341 5 BZY-N 3,5-5/3 ...
4,0 x 5 3 45 - 354872 119358 5 BZY-N 4,0-5/3 ...
4,5 x 5 3 45 - - 119365 5 BZY-N 4,5-5/3 ...
5,0 x 5 3 45 - 354896 119372 5 BZY-N 5,0-5/3 ...
5,5 x 6 3 44 - - 258286 5 BZY-N 5,5-6/3 ...

ø mango 6 mm
6,0 x 6 6 54 19 354919 119389 1 BZY-A 6,0-6/6 ...
7,0 x 8 6 52 - - 119396 1 BZY-N 7,0-8/6 ...
8,0 x 8 6 52 - - 119402 1 BZY-N 8,0-8/6 ...
9,0 x 8 6 52 - - 258408 1 BZY-N 9,0-8/6 ...

10,0 x 8 6 52 - - 119419 1 BZY-N 10,0-8/6 ...
12,0 x 8 6 52 - - 119426 1 BZY-N 12,0-8/6 ...

13,0 x 10 6 50 - - 258460 1 BZY-N 13,0-10/6 ...
14,0 x 10 6 50 - - 258491 1 BZY-N 14,0-10/6 ...
15,0 x 10 6 50 - - 119433 1 BZY-N 15,0-10/6 ...
18,0 x 10 6 50 - - 258521 1 BZY-N 18,0-10/6 ...
20,0 x 10 6 50 - - 258552 1 BZY-N 20,0-10/6 ...

ø mango 10 mm
15,0 x 10 10 110 - - 355145 1 BZY-N 15,0-10/10 ...
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Htas. de diamante y CBN, aglomerante galvánico
Muelas de CBN

T L2

Sd

L2

L4T

SdA

N

D

D

Muelas cilíndricas con mango de metal duro

Las muelas cilíndricas con mango de metal duro se utilizan en el rectificado interior estacionario.
El mango de metal duro tiene una elasticidad tres veces superior al mango de acero, entendiendo 
como elasticidad el grado de deformación de un cuerpo bajo carga.
Utilizando mangos de metal duro en el rectificado interior se consigue un mayor rendimiento de 
rectificado, mejores superficies y tolerancias más precisas de forma y posición.

A = Mango rebajado
N = Mango no rebajado

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 15–25 m/s
 ■ Amolado húmedo: 20–40 m/s

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
L4

[mm]
Grano Referencia
B 151

EAN 4007220

ø mango 3 mm
4,0 x 5 3 43 - 353714 1 BZY-N 4,0-5/3 HM B 151
5,0 x 5 3 43 - 353721 1 BZY-N 5,0-5/3 HM B 151

ø mango 6 mm
6,0 x 6 6 98 19 353691 1 BZY-A 6,0-6/6 HM B 151
8,0 x 8 6 98 - 353738 1 BZY-N 8,0-8/6 HM B 151

12,0 x 8 6 98 - 956014 1 BZY-N 12,0-8/6 HM B 151

A

N

L4

L2

L2

Sd

SdD

D

Forma esférica KU

Las muelas con mango esféricas CBN se utilizan a menudo para la fabricación de grabados o 
contornos y para trabajos de desbarbado.

A = Mango rebajado
N = Mango no rebajado

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 15–25 m/s
 ■ Amolado húmedo: 20–40 m/s

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar el tamaño de grano.

PFERDVALUE:

   

               

D
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
L4

[mm]
Grano Referencia

B 64 B 126
EAN 4007220

ø mango 3 mm
1,0 3 44 10 354957 258996 5 BKU-A 1,0/3 ...
2,0 3 43 8 354964 259023 5 BKU-A 2,0/3 ...
3,0 3 42 6 354971 259054 5 BKU-A 3,0/3 ...
4,0 3 41 5 - 259085 5 BKU-A 4,0/3 ...
5,0 3 40 2 - 259115 5 BKU-A 5,0/3 ...
6,0 3 39 - - 259146 1 BKU-N 6,0/3 ...

ø mango 6 mm
8,0 6 52 10 - 259207 1 BKU-A 8,0/6 ...

10,0 6 50 5 - 259269 1 BKU-A 10,0/6 ...
12,0 6 48 - - 259320 1 BKU-N 12,0/6 ...
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Htas. de diamante y CBN, aglomerante galvánico
Muelas de CBN

N

L2

D Sd

T

Forma cilíndrica redondeada WR

La forma cilíndrica redondeada WR es ideal para el trabajo manual, y se puede utilizar para los 
más diversos trabajos de amolado y desbarbado.

N = Mango no rebajado

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 15–25 m/s
 ■ Amolado húmedo: 20–40 m/s

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
Grano Referencia
B 126

EAN 4007220

ø mango 3 mm
5,0 x 10 3 40 354087 1 BWR-N 5,0-10/3 B 126
6,0 x 10 3 40 354094 1 BWR-N 6,0-10/3 B 126

SdD
L2T

Forma obús SPG

La forma obús SPG es ideal para el mecanizado de pequeñas aberturas y para trabajos de graba-
do.

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 15–25 m/s
 ■ Amolado húmedo: 20–40 m/s

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
Grano Referencia
B 126

EAN 4007220

ø mango 3 mm
3,0 x 7 3 43 354100 1 BSPG 3,0-7/3 B 126

ø mango 6 mm
6,0 x 18 6 50 354117 1 BSPG 6,0-18/6 B 126

Sd

D

T L2

α

Forma cónica en punta SK

La forma cónica en punta SK es excelente para desbarbar orificios, reafilar orificios de centrado y 
realizar biseles.

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 15–25 m/s
 ■ Amolado húmedo: 20–40 m/s

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

a Sd

[mm]
L2

[mm]
Grano Referencia
B 64

EAN 4007220

ø mango 6 mm
6,0 x 7 45° 6 50 393406 1 BSK 6,0-45°/6 B 64
6,0 x 5 60° 6 50 393413 1 BSK 6,0-60°/6 B 64
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Htas. de diamante y CBN, aglomerante galvánico
Discos de amolar de CBN

DH

T

P

Discos de amolar 1A1

Los discos de amolar CBN se utilizan de forma estacionaria. Tienen un diámetro de referencia que 
permite la alineación y el montaje exacto en el husillo de la máquina.
Con la elección de un mandril de sujeción estable, es posible un mecanizado óptimo de agujeros 
profundos o grandes longitudes de agujero.

Recomendaciones de uso:
 ■ Amolado seco: 15–25 m/s
 ■ Amolado húmedo: 20–40 m/s

PFERDVALUE:

   

               

D x T
[mm]

H
[mm]

P
[mm]

Grano Referencia
B 151

EAN 4007220

20,0 x 10 8 2 355015 1 B1A1 20-10-8 B 151
30,0 x 10 10 2 355039 1 B1A1 30-10-10 B 151
40,0 x 10 10 2 355053 1 B1A1 40-10-10 B 151
50,0 x 10 10 2 355077 1 B1A1 50-10-10 B 151
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Htas. de diamante y CBN, aglomerante galvánico
Disco de corte de diamante

Los discos de corte de diamante con aglomerante galvánico presentan un guiado óptimo gracias a 
su gran alojamiento de virutas. 

Máquinas adecuadas:

 ■ Amoladora angular
 ■ Máquinas de eje flexible
 ■ Amoladora recta
 ■ Máquinas estacionarias

Nota:

 ■ Otras dimensiones y discos de corte están 
disponibles bajo pedido. Encontrará más 
información sobre fabricaciones especiales 
en la página 14.

Observaciones para la elección de 
una herramienta:

 ■ Para cortar vidrio, cerámica o metal duro 
utilice el grano más fino D 64 o D 151.

 ■ Para cortar cerámica presinterizada utilice el 
grano más basto D 357 o D 427.

 ■ Para cortar, desbarbar y tronzar plásticos 
reforzados con fibra (PRFV/PRFC) utilice el 
grano más basto D 357 o D 427. Para las 
geometrías más pequeñas pueden utilizarse 
también los granos más finos D 64 y D 151.

 ■ El grano D 852 es excelente para el mecani-
zado de fundición gris y nodular (GG y GGG 
o GJL y GJS).

Forma D
(recubrimiento continuo)

Forma G
(con segmentos protectores)

Forma S 2
(segmentada)

El recubrimiento continuo es adecuado 
especialmente para un corte muy fino.

El recubrimiento continuo con segmentos 
protectores permite un corte libre óptimo.

Con la segmentación se consigue un 
desalojo de virutas excelente.
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