Herramientas Poliflex
Informacion general

Las herramientas de afinado Poliflex se fabrican de forma exacta, calidad constante y medidas con

tolerancias minimas.

Son ideales para el lijado fino, el estructurado y la preparacion de trabajos de pulido, y se emplean

con gran frecuencia en la fabricacién de herramientas y moldes.

Ventajas: Aplicaciones:
Se obtienen superficies de muy buena Estructurado (mateado, mateado a franjas
calidad. y satinado)
Alta rentabilidad gracias a su larga vida util y Lijado fino en pasos

su capacidad de arranque elevada.
Comodidad de trabajo maxima gracias a la
marcha concéntrica exacta.

Rango de revoluciones

odela
recomendado herramienta
Ejemplo: [mm]
PF KU 15/6 AR 120 GR 4

@ de la herramienta: 15 mm E

Velocidad de corte: 15 m/s

Revoluciones: 19.000 r.p.m. 8
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PFERD

Recomendaciones de uso:

En funcién del uso, ranurar con un
diamante de igualar o con piedras cerdmicas
de desgaste a baja velocidad de giro.
Encontrard informacién detallada y datos de
pedido de herramientas de desgaste en el
apartado correspondiente del catalogo 3.

Explicacion de abreviaturas segun
EN 12413:

D = @ exterior muela

T = ancho de muela

S, = @ del mango

L, = longitud libre del mango

L, = longitud del mango

L, = longitud de fijacion del mango

Pinza de sujecion

D 272
< Z
L
Velocidad de corte [m/s]
15 20 25 30 50

N.° de revoluciones [r.p.m.]
71.600 95.400 119.300 143.200 238.700
47.700 63.600 79.500 95.400 159.100
35.800 47.700 59.600 71.600 119.300
28.600 38.100 47.700 57.200 95.400
23.800 31.800 39.700 47.700 79.500
19.000 25.400 31.800 38.100 63.600
14.300 19.000 23.800 28.600 47.700
11.400 15.200 19.000 22.900 38.100
9.500 12.700 15.900 19.000 31.800
8.900 11.900 14.900 17.900 29.800
7.100 9.500 11.900 14.300 23.800
5.700 7.600 9.500 11.400 19.000
4.700 6.300 7.900 9.500 15.900
3.800 5.000 6.300 7.600 12.700
2.800 3.800 4.700 5.700 9.500
2.200 3.000 3.800 4.500 7.600
1.900 2.500 3.100 3.800 6.300




PFERD

@ Herramientas Poliflex
Descripcion de pedido y recomendaciones de seguridad

PF ZY 2030 6 AR 120 GR
00 6 06 60 0

O Identificacion
PF = abreviatura para Poliflex

A Formas
SC = disco ’ U =ovalada o 7y =M [ «u=muelaesferica Q——=
cilindrica
W = rodillo SP = muela ojival .:I KE = muela cédnica ‘:I WR = muela cilindrica -:I
redondeada
© Dimensiones
@ exterior de muela D x ancho de muela T [mm]

20 mm x 30 mm = 2030

O Fijaciones

Muelas de afinado Poliflex Discos de afinado Poliflex Cuerpos de jaspeado Poliflex
@ mango S, x longitud del mango L, [mm] Los didmetros del agujero son segun el didme- Rosca interior M8
3 mm x 30 mm tro del disco 2, 3, 6, 10 0 20 mm.

6 mm x 40 mm
8 mm x 40 mm

©® Abrasivo

Basicamente se estan utilizando dos tipos de abrasivos siguiendo la denominacion fijada internacionalmente en la I1SO 525:

A = corindén (Al,0,) C = carburo de Silicio (SiC)

Para identificar claramente la mezcla de grano mas alla de lo que establece la ISO 525 se aplica la siguiente diferenciacion:

AW = corindén fino blanco CN = carburo de silicio verde ANCN  =mezcla AN + CN
AR = corindén fino rosa CcuU carburo de silicio gris

AN = corindén normal AWCN mezcla AW + CN

® Tamaiios de grano segun I1SO 525 e 1SO 8486

Los tamanos de grano de las muelas de afinado PFERD dependen de la forma y del didmetro de la muela de afinado.

@ Aglomerante
Se suministran los siguientes aglomerantes:

PUR = poliuretano (blando, semiduro) PU-STRUC = poliuretano TX  =tejido
GR =goma GHR = goma dura
LR =guero LHR = cuero duro

Recomendaciones de seguridad:
Las herramientas de afinado Poliflex estan disefiadas para las siguientes velocidades de trabajo maximas:

PUR 15 m/s En la norma DIN 69170, sobre la base de la norma EN 12413, se han definido las revolu-
ciones maximas para diferentes longitudes y diametros de mango. Estas deben respetarse

aE (SIS estrictamente para evitar que se doble el mango durante el trabajo.
LR 30 m/s . . . . .
La longitud de fijacién (L,) del mango debe ser como minimo de 10 mm, independiente-
> 30 m/s mente de la longitud de mango.
BRSNS 15 m/s El nimero de revoluciones maximo permitido calculado segun EN 12413 depende de los
GHR 30 m/s siguientes factores: |
LHR 50 m/s forma y dimensiones de la punta de desbaste |

Didmetro del mango de acero S,
Longitud del mango abierta L,

En cada unidad de embalaje de muelas PFERD se incluyen las revoluciones para la longitud libre del mango (L) corres- |
pondiente. También hay que asegurarse de una marcha concéntrica exacta y de una correcta fijacion a la maquina. |

Si lo desea, puede solicitar las tablas con el nimero de revoluciones maximas permitidas para todo el programa de
puntas de afinado Poliflex.

SJOT T T

| .
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Herramientas Poliflex
La via mas rapida hasta la herramienta éptima

PFERD

Para elegir la herramienta de afinado Poliflex mas adecuada nos hemos basado en el grupo de materiales, la aplicacion principal y las exigencias

especificas de la aplicacion.

En la tabla se muestran las distintas variaciones de abrasivo y aglomerante para los diferentes materiales en funcion del tipo de trabajo.

Es necesario diferenciar entre los criterios de eleccidon como material, tipo de trabajo y acabado de superficie para encontrar la herramienta éptima. El
aglomerante y la mezcla de grano influyen decisivamente en el rendimiento de amolado, vida Util y agresividad de las herramientas. Ademas, deter-
minan el acabado de superficie.

¢Como encontrar la herramienta de afinado Poliflex 6ptima?
O Material
Normalmente se conoce el material de la pieza a tratar. Los diferentes grupos de materiales estan identificados por colores y facilitan la seleccion de la
herramienta de afinado mas adecuada.

Aceroy

acero fundido

Acero fino (INOX)

Metales no férricos

@ = muy adecuado

O Material
v

Aceros sin templar y
no bonificados
hasta 1.200 N/mm?2
(< 38 HRC)

Aceros templados y
bonificados

superiores a 1.200 N/mm?2
(> 38 HRC)

Aceros resistentes
al 6xido y a los acidos

Metales no férricos blandos
y metales no férricos

Metales no férricos duros

Materias extremadamente
resistentes al calor

O = adecuado

Aceros para la construccién,
aceros de carbono,

aceros para herramientas,
aceros no aleados,

aceros para aplicaciones,
aceros bonificados y

acero de fundicién

Aceros para herramientas,
aceros bonificados,
aceros aleados y
fundicién de acero aleado

Aceros inoxidables
austeniticos
y ferriticos

Aleaciones de aluminio,
laton,

cobrey

cinc

Bronce, titanio,

aleaciones de titanio y
aleaciones duras de alumi-
nio (alto contenido en Si)

Aleaciones de base
niquel y cobalto
(construccién de
transmisiones y turbinas)

@ Tipo de trabajo
v

Trabajo en superficies

Canteado
con excelente estabilidad de
forma

Trabajo en superficies

Canteado
con excelente estabilidad de
forma

Trabajo en superficies

Canteado
con excelente estabilidad de
forma

Trabajo universal
Trabajo en superficies

Canteado
con excelente estabilidad de
forma

Trabajo en superficies

Canteado
con excelente estabilidad de
forma

Trabajo en superficies

Canteado
con excelente estabilidad de
forma

Aglomerante | 2

Abrasivo | 2
(mezclas de granos)

O Tipo de aglomerante P

Velocidad periférica
>
recomendada

© Acabado de superficie ¥
mate
brillante

mate
brillante

mate
brillante
mate
brillante
mate
brillante
mate
brillante
estructurada
mate
brillante
mate
brillante
mate
brillante
mate
brillante
mate
brillante
mate
brillante

© Pagina del catadlogo »
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Herramientas Poliflex
La via mas rapida hasta la herramienta 6ptima

® Tipo de trabajo
Después del material debe seleccionarse el tipo de trabajo:
Trabajo universal Trabajo en superficies Canteado

© Acabado de superficie deseado
A continuacion se elegira el tipo de acabado deseado:
mate brillante Superficie estructurada

O Tipo de aglomerante
Una vez determinado el tipo de trabajo y el acabado de superficie deseado podra seleccionarse el aglomerante adecuado en la parte derecha de la tabla.
El aglomerante "muy adecuado” esta identificado con un punto negro (@). Otras ejecuciones "adecuadas” estan marcadas con un punto transparente (O).

© Indicacién de la pagina del catalogo
Encontrard méas informacion sobre el aglomerante elegido, formas y dimensiones de herramientas y tamafnos de granos en la tabla de la pagina del
catélogo indicada.

Aglomerante

Aglomerante de poliuretano Aglomerante de elastémeros de resina
sintética
AR AW AN
TR
PUR GR GHR LR LHR > %
W (blanda) MH (semidura) STRUC
10-12 m/s 10-15 m/s 5-10 m/s 10-12 m/s 20-25 m/s 15-20 m/s 30-40 m/s 20-25 m/s
@) () O
o O
O @) o
([ J O
©) ( @)
@) (
O o
©) o
([ J O
o O
O o
( J O
O O o
([ J O O
O o
O o
O ()
O o
@) ([ J
O o
O o
O o
o O
O O o
O {
130-131 130-131 133-134 135-137 135-137 138-139 138-139 140-142
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Herramientas Poliflex
Aglomerante PUR

Ventajas:

su alta flexibilidad.

Amolado mas frio y muy suave gracias a
la estructura abierta y a la elasticidad del
aglomerante.

Obtencién de una superficie de acabado
fina y mate.

Abrasivo:

Carburo de silicio SiC

Recomendaciones de uso:

§

En funcién del uso, ranurar con un diaman-
te de igualar o con piedras cerdmicas de
amolar a baja velocidad de giro. Encontrara
informacion detallada y datos de pedido

de herramientas de amolar en el apartado
correspondiente del catalogo 3.

Para obtener un rendimiento 6ptimo, utilizar

a una velocidad de corte recomendada de
10-15 m/s.

Adaptacion éptima a los contornos gracias a

PFERD

S

Las herramientas de afinado Poliflex de aglomerante PUR se fabrican con carburo de silicio verde
(SiC). El aglomerante PUR es un aglomerante muy blando que esta disponible en dos durezas
PUR-W y PUR-MH. Estd mezclado homogéneamente con grano abrasivo.

Nota para el pedido:

En el pedido, indicar el n.° EAN o la descrip-
cién de pedido completa.

Recomendaciones de seguridad:

Por razones de seguridad no deben sobrepa-
sarse las revoluciones maximas permitidas.
La longitud de fijacion del mango debe ser
como minimo de 10 mm.

YO LT

| Muelas de afinado Poliflex PF ZY PUR
> Muela de afinado de forma cilindrica para el lijado fino de superficies pequenas.
L ! Maquinas adecuadas:
Maquinas de eje flexible y amoladoras rectas
Nota para pedido:
Por favor, indicar el tamafio de grano.
D T Sy L, Grano r.p.m. r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 150 220 rec. max.
EAN 4007220
@ mango 3 mm PUR-W
8 12 3 30 535004 535028 - 24.000 35.800 10 PF ZY 0812/3 CN ... PUR-W
@ mango 6 mm PUR-W
10 25 6 40 535042 535073 - 19.000 28.600 10 PF ZY 1025/6 CN ... PUR-W
15 30 6 40 535141 535165 - 12.500 19.000 10 PF ZY 1530/6 CN ... PUR-W
20 30 6 40 535233 535257 - 9.500 14.300 10 PF ZY 2030/6 CN ... PUR-W
25 30 6 40 297841 297865 - 7.500 11.400 10 PF ZY 2530/6 CN ... PUR-W
@ mango 3 mm PUR-MH
8 12 3 30 - 535011 535035 24.000 35.800 10 PF ZY 0812/3 CN ... PUR-MH
2 mango 6 mm PUR-MH
10 25 6 40 - 535059 535080 19.000 28.600 10 PF ZY 1025/6 CN ... PUR-MH
15 30 6 40 535134 535158 535172 12.500 19.000 10 PF ZY 1530/6 CN ... PUR-MH
20 30 6 40 535325 535240 - 9.500 14.300 10 PF ZY 2030/6 CN ... PUR-MH
32 32 6 40 535288 535295 - 6.000 8.900 5 PF ZY 3232/6 CN ... PUR-MH
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Herramientas Poliflex
Aglomerante PUR

Discos Poliflex PFD PUR 1

Para afinar grandes superficies en el amolado frontal.

Recomendaciones de uso: Maquinas adecuadas: D
Se utilizan preferentemente en amoladoras Amoladoras angulares y amoladora angular de
angulares de marcha lenta. bateria

Nota para pedido:
Por favor, indicar el tamafo de grano.

D T H Ejecucion Grano rp.m. rp.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] 60 150 rec. max.
EAN 4007220
115 14 22,23 blanda 536377 536391 2.400 5.300 5 PFD 115-22 CN ... PUR-W
semidura 536346 536360 2.400 5.300 5 PFD 115-22 CN ... PUR-MH

Discos de afinado Poliflex PF SC PUR x
Para afinar grandes superficies de medianas a grandes en el amolado periférico.

Maquinas adecuadas: Nota para pedido:
Maquinas de eje flexible y amoladoras rectas Por favor, pedir el perno correspondiente

por separado. D H I ‘

Por favor, indicar el tamafio de grano.

. .
Y \(/T,\\
D T H Grano r.p.m. r.p.m. Pernos Referencia
[mm]  [mm] [mm]  go 150 rec. max. adecuados
EAN 4007220
75 10 10 144749 = 2.500 3.800 BO 8/10 6-20 5 PF SC 7510/10 CN ... PUR-W
125 20 20 144794 - 1.500 2.300 BO 12/20 10-50, BO 1 PF SC 12520/20 CN ... PUR-W
MK 1/20 10-50
150 25 20 298428 298435 1.200 1.900 BO 12/20 10-50, BO 1 PF SC 15025/20 CN ... PUR-W
MK 1/20 10-50
Pernos
Perno BO
== #"L ——r
Perno adecuado para discos de afinado Poliflex } — 1 |S -—-_,._ e
PF SC. ' J f
Ventajas: N ] } BO 8/10 6-20 BO 12/20 10-50 BO MK 1/20 10-50
Alta rentabilidad gracias al cambio de
herramienta rapido.
Maquinas adecuadas:
Magquinas de eje flexible y amoladoras rectas
Adecuado para S L Ancho de suje- EAN Referencia
agujero o [mm] [mm] cion 4007220
[mm] [mm]
10 8 30 6-20 297667 1 BO 8/10 6-20
20 12 35 10-50 297674 1 BO 12/20 10-50
- - 10-50 297681 1 BO MK 1/20 10-50
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Herramientas Poliflex
Aglomerante PUR

Bloques Poliflex PUR

PFERD

S

Su forma romboidal facilita el trabajo en espacios de dificil acceso como, por ejemplo en dngulos

0 esquinas.

Los blogues se pueden cortar con un disco de corte de diamante para usos especificos.

Maquinas adecuadas:
Manual de uso

Grano
60 120 240
EAN 4007220
298671 298688 298695

Nota para pedido:
Por favor, indicar el tamafio de grano.

=

5 PFB 1156030 CU ... PUR

Referencia

LxBxH
[mm]

285 x 150 x 60

SET de bloques Poliflex PSO PUR
Set de diferentes blogues Poliflex PUR.

Contenido:

9 unidades, 3 bloques Poliflex de
grano 60 (basto)
grano 120 (medio)
grano 240 (fino)

EAN
4007220

298886 1

Ventajas:
Expositor de cartén para la venta.

Maquinas adecuadas:
Manual de uso

Referencia

PSO 11560

Cuerpos de jaspeado Poliflex PFZY PUR

Herramienta con rosca interior M8 para el jaspeado de superficies.

Recomendaciones de uso:
Utilizar en amolado frontal con
1.000-4.000 r.p.m.

Maquinas adecuadas:
Magquinas de eje flexible y amoladoras rectas

Nota para pedido:
Por favor, pedir el perno correspondiente
por separado.
Por favor, indicar el tamafio de grano.

D T Rosca Grano r.p.m. r.p.m. Pernos Referencia
[mm] [mm] 80 rec. max. adecuados
EAN 4007220
50 40 M8 146194 146200 1.000-4.000 5.700 BO 6/8 5 PF ZY 5040 M8 CN ... PUR
Perno BO

—

[mm]

[mm]

40

Perno adecuado para cuerpo de jaspeado Poliflex PFZY.

Ventajas:
Alta rentabilidad gracias al cambio de
herramienta répido.

Rosca EAN
4007220
M8 062104

=

Referencia

1 BO 6/8
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rx} Herramientas Poliflex
Aglomerante PU-STRUC

Las herramientas de estructurado Poliflex de aglomerante PU-STRUC se fabrican con carburo
de silicio gris. Son ideales para el mecanizado de componentes de acero inoxidable (INOX).
El aglomerante PU-STRUC esta mezclado homogéneamente con un alto contenido de grano
abrasivo.

Ventajas: Para obtener un rendimiento 6ptimo, utilizar
a una velocidad de corte recomendada de
Adaptacion éptima a los contornos gracias a 5-10 m/s.
su alta flexibilidad.
Amolado mé; frio y suave, grapias ala Nota para el pedido:
estructura abierta y a la elasticidad del
aglomerante. En el pedido, indicar el n.° EAN o la
Repaso rapido y efectivo de marcas, descripcion de pedido completa.

defectos y transiciones.
Recomendaciones de seguridad:

Abrasivo: Por razones de seguridad no deben
Carburo de silicio SiC sobrepasarse las revoluciones méaximas
permitidas.
Recomendaciones de uso: La longitud de fijacion del mango debe ser

como minimo de 10 mm.
En funcién del uso, perfilar con un diamante

de igualar o con piedras cerdmicas de ()
amolar a baja velocidad de giro. Encontrara (gj
informacion detallada y datos de pedido de -

herramientas de desgaste en el apartado
correspondiente del catélogo 3.

Muelas de afinado Poliflex PF ZY PU-STRUC

Muelas de afinado de forma cilindrica para el estructurado de superficies de pequefas a
medianas.

Maquinas adecuadas:
Maquinas de eje flexible y amoladoras rectas

D T S, L, EAN r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 rec. max.

2 mango 6 mm

20 30 6 40 752029 4.750-9.550 14.000 10 PF ZY 2030/6 CU 16 PU-STRUC
25 30 6 40 752036 3.800-7.600 11.500 10 PF ZY 2530/6 CU 16 PU-STRUC
32 32 6 40 752043 3.000-6.000 9.000 5 PF ZY 3232/6 CU 16 PU-STRUC
@ mango 8 mm
100 30 8 40 752074 1.000-1.900 2.800 1 PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC

Maquinas adecuadas:
Maquinas de eje flexible y amoladoras rectas

Muelas de afinado Poliflex PF WR PU-STRUC T

Muela de afinado de forma cilindrica redonda para el estructurado de superficies pequenas, D —— ‘ s,

transiciones y radios interiores. l ¥
R

D T S, L, EAN r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 4007220 rec. max.
30 45 8 40 752081 3.150-6.350 9.500 5 PF WR 3045/8 CU 16 PU-STRUC
40 45 8 40 752104 2.350-4.750 7.000 5 PF WR 4045/8 CU 16 PU-STRUC
50 45 8 40 752111 1.900-3.800 5.700 5 PF WR 5045/8 CU 16 PU-STRUC
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Herramientas Poliflex q
Aglomerante PU-STRUC

Rodillos de afinado Poliflex PF W PU-STRUC
Para el estructurado de grandes superficies.

Maquinas adecuadas:
Amoladora para rodillos

Nota para pedido:
El agujero de @ 19 mm con 4 pestafias es el
adecuado para las amoladoras de rodillos
convencionales.
Encontrara més tipos de rodillo en el set de
la pagina 90 y en las paginas 116-117 de
este catdlogo, asi como en el catalogo 8.

D T H Abrasivo EAN rp.m. rp.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] 4007220 rec. max.
100 100 19 SiC 752159 1.000- 2.800 1 PF W 100100/19 CU 16 PU-STRUC
1.900

~IPagina | Catalogo|

1341 4 |



PFERD

K Herramientas Poliflex
Aglomerante GR/GHR

Las herramientas de afinado Poliflex de aglomerante GR se fabrican con corindén fino rosa.
El aglomerante GR es un aglomerante blando sobre base de elastémero. Adecuadas para el uso
en superficies.

Las herramientas de afinado Poliflex de aglomerante GHR se fabrican con una mezcla de grano
abrasivo de corinddn fino y de carburo de silicio (SiC). El aglomerante GHR es también un
aglomerante blando sobre base de elastémero pero més resistente. Adecuadas para el uso en cantos.

Ventajas: Recomendaciones de uso:
Obtencién de un acabado fino y brillante. En funcién del uso, perfilar con un diamante
GR: amolado suave gracias al aglomerante de igualar o con piedras ceramicas de
blando y elastico. amolar. Encontrard informacion detallada
GHR: amolado suave con una vida util y datos de pedido de herramientas de
superior. desgaste en el apartado correspondiente del
catdlogo 3.
Abrasivo: GR: para obtener un rendimiento
optimo, utilizar a una velocidad de corte
Corinddn fino blanco AW recomendada de 10-12 m/s.
Carburo de silicio SiC GHR: para obtener un rendimiento
optimo, utilizar a una velocidad de corte
Aplicaciones: recomendada de 20-25 m/s.
Lijado fino en pasos Nota para el pedido:
Méquinas adecuadas: En el pedido, indicar el n.° EAN o la

descripcion de pedido completa.
Magquinas de eje flexible

Amoladoras rectas Recomendaciones de seguridad:

Por razones de seguridad no deben
sobrepasarse las revoluciones maximas
permitidas.

La longitud de fijacion del mango debe ser
como minimo de 10 mm.

@000

Muela de afinado Poliflex PF ZY GR/GHR TM 7#
D S
Muela de afinado de forma cilindrica para afinado de superficies pequefias. 4 ERH ‘ ’
Nota para pedido: Por favor, indicar el tamafio de grano.
Las muelas de afinado Poliflex con tamaro

de grano 400 se fabrican con abrasivo AW,
corinddn fino blanco.

D T Sy L, Grano r.p.m. r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 46 80 120 220 400 rec. max.
EAN 4007220
@ mango 3 mm GR
4 8 3 30 - - 144800 - - 47.500 71.600 10 PFZY 0408/3 AR ... GR
6 10 3 30 - - 144824 - - 32.000 47.700 10 PFZY 0610/3 AR ... GR
8 8 3 30 - - 144848 144855 - 24.000 35.800 10 PFZY 0808/3 AR...GR
12 3 30 - - 144886 144893 - 24.000 35.800 10 PFZY0812/3 AR...GR
10 6 3 30 - - 145838 - - 19.000 28.600 10 PFZY 1006/3 AR ... GR
10 3 30 - - 144947 144954 - 19.000 28.600 10 PFZY 1010/3 AR ... GR
15 3 30 - - 145036 145043 - 19.000 28600 10 PFZY 1015/3 AR...GR
12 8 3 30 - - 145883 - - 16.000 23.800 10 PFZY 1208/3 AR...GR
12 3 30 - - 145203 - - 16.000 23.800 10 PFZY 1212/3 AR ... GR
20 3 30 - - 145265 - - 16.000 23.800 10 PFZY 1220/3 AR...GR
2 mango 6 mm GR
10 10 6 40 - - 144992 - - 19.000 28600 10 PFZY 1010/6 AR ... GR
15 6 40 - - 145081 145098 - 19.000 28.600 10 PFZY 1015/6 AR ... GR
25 6 40 - 533925 145128 145135 - 19.000 28.600 10 PFZY 1025/6 AR ... GR
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D T Sy L, Grano r.p.m. r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 46 80 120 220 400 rec. max.
EAN 4007220
12 8 6 40 - - 145913 - - 16.000 23.800 10 PFZY 1208/6 AR ... GR
12 6 40 - - 145234 - - 16.000 23.800 10 PFZY 1212/6 AR ... GR
12 20 6 40 - - 145296 145302 - 16.000 23.800 10 PFZY 1220/6 AR ... GR
15 15 6 40 - - 145371 - - 12.500 19.000 10 PFZY 1515/6 AR ... GR
25 6 40 - - 145418 145425 - 12.500 19.000 10 PFZY 1525/6 AR ... GR
30 6 40 - - 145470 145487 - 12.500 19.000 10 PFZY 1530/6 AR ... GR
20 12 6 40 - - 145982 - - 9.500 14300 10 PFZY 2012/6 AR ... GR
20 6 40 - - 145562 145579 - 9.500 14.300 10  PFZY 2020/6 AR ... GR
30 6 40 - 534113 145630 - - 9.500 14300 10 PFZY 2030/6 AR ... GR
25 15 6 40 - - 146026 - - 7.500 14300 10 PFZY 2515/6 AR ... GR
25 6 40 - - 145708 145715 - 7.500 11.400 10 PFZY 2525/6 AR ... GR
30 20 6 40 - - 146057 - - 6.500 9.500 5 PF ZY 3020/6 AR ... GR
30 6 40 - - 145760 - - 6.500 9.500 5 PF ZY 3030/6 AR ... GR
2 mango 8 mm GR
40 25 8 40 - - 146095 - - 4.500 9.500 5 PFZY 4025/8 AR ... GR
o mango 3 mm GHR
4 8 3 30 - - - - 533734  100.000 143.200 10 PFZY 0408/3 AW ... GHR
8 12 3 30 - - 533765 - - 60.000 71.600 10 PFZY 0812/3 ANCN ... GHR
= = 533772 60.000 71.600 10 PFZY 0812/3 AW ... GHR
10 10 3 30 - - 533871 - - 45.000 57.200 10 PFZY 1010/3 ANCN ... GHR
15 3 30 - - 533895 - - 45.000 52.000 10 PFZY 1015/3 ANCN ... GHR
2 mango 6 mm GHR
10 25 6 40 - - 533956 - - 45.000 57.200 10  PFZY 1025/6 ANCN ... GHR
- - 533970 45.000 57.200 10  PFZY 1025/6 AW ... GHR
15 30 6 40 145555 534069 - - - 32.000 47.700 10  PFZY 1530/6 ANCN ... GHR
20 30 6 40 145692 - - - - 24.000 28.600 10  PFZY 2030/6 ANCN ... GHR
25 25 6 40 145753 - - - - 19.000 22.900 10  PFZY 2525/6 ANCN ... GHR

Muela de afinado Poliflex PF KU GR/GHR

—Trsd Muela de afinado de forma esférica para el afinado de radios interiores, contornos y transiciones.
— LZA Nota para pedido:
Por favor, indicar el tamafio de grano.
D S, L, Grano r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] 120 rec. max.

EAN 4007220
% mango 3 mm

8 3 30 146217 24.000 35.800 10 PF KU 08/3 AR ... GR

10 3 30 146231 19.000 28.600 10 PFKU 10/3 AR ... GR
@ mango 6 mm

12 6 40 146255 16.000 23.800 10 PF KU 12/6 AR ... GR
15 6 40 146279 12.500 19.000 10 PF KU 15/6 AR ... GR
20 6 40 146293 9.500 14.300 10 PF KU 20/6 AR ... GR
25 6 40 146316 7.500 11.400 10 PF KU 25/6 AR ... GR
30 6 40 146323 6.500 9.500 5 PF KU 30/6 AR ... GR
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r\\-\i Herramientas Poliflex
Aglomerante GR/GHR

Discos/discos en forma de lente de afinado Poliflex PF SC/LI GR/GHR

Ideales para lijado superfino de todo tipo de materiales metélicos, por ejemplo en la fabricacién
de herramientas y moldes, en laboratorios dentales y en la industria de bisuteria.

Su pequefo didmetro las hace especialmente adecuadas para trabajar en sitios estrechos y de
dificil acceso.

Nota para pedido:
Por favor, pedir el perno correspondiente
por separado.
Por favor, indicar el tamafo de grano.

D T H Grano r.p.m. r.p.m. Pernos @ Referencia
[mm] [mm] [mm] 120 220 rec. max. adecuados
EAN 4007220
Forma de disco GH —=—
25 3 2 146699 - 7.500 11.400 BO2,3/1,61-5,BO 100  PFSC 2503/2 AR ... GR
3/1,6 1-5
30 6 6 144695 - 6.300  9.500 BO 6/6 3-10 5 PF SC 3006/6 AR ... GR
50 6 6 144718 - 3.800 5.700 BO 6/6 3-10 5 PF SC 5006/6 AR ... GR
80 6 10 144756 - 2400  3.500 BO 8/10 6-20 5 PF SC 8006/10 AR ... GR 4
100 20 10 144787 - 1.900  2.800 BO 8/10 6-20 1 PF SC 10020/10 AR ... GR
Forma de disco GHR ———
25 3 2 - 146705 7.500 11.400 BO 2,3/1,6 1-5,BO 100  PFSC 2503/2 CU ... GHR
31,6 1-5 %ﬂ

Forma ovalada GHR ——

16 4 2 - 146675 12.000 17.900 BO 2,3/1,6 1-5, BO 100 PF LI 1604/2 CU ... GHR
3/1,6 1-5
24 3 2 - 146682 8.000 12.000 BO 2,3/1,6 1-5, BO 100 PF LI 2403/2 CU ... GHR
3/1,6 1-5
Perno BO } L | ' 11— F—1L—
Perno adecuado para discos y lentes de ® aES | % t —_ - #S %is
afinado Poliflex PF SC/LI. BO 2,3/1,6 1-5 -
BO 3/1,6 1-5 BO 6/6 3-10 BO 8/10 6-20
Ventajas:
Alta rentabilidad gracias al cambio de
herramienta rapido.
Adecuado para S L Ancho de EAN Referencia
agujero o [mm] [mm] sujecion 4007220
[mm] [mm]
1,6 2,34 43 1-5 151570 10 BO 2,3/1,6 1-5
3 43 1=5 151587 10 BO 3/1,6 1-5
6 6 25 3-10 297650 1 BO 6/6 3-10
10 8 30 6-20 297667 1 BO 8/10 6-20
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S

Las herramientas de afinado Poliflex de aglomerante LR se fabrican con corindén fino blanco. El
aglomerante LR es un aglomerante duro y resistente. Adecuadas para el uso en superficies.

Las herramientas de afinado Poliflex de aglomerante LHR estan fabricadas con una mezcla de
grano abrasivo compuesto por corindon fino blanco y, en parte, carburo de silicio verde. El
aglomerante LHR es un aglomerante duro y resistente. Adecuada para el uso en cantos.

Ventajas: Recomendaciones de uso:

Obtencién de un acabado fino y brillante.
Alta rentabilidad gracias al gran rendimiento
de lijado y a su larga vida util.

En funcién del uso, perfilar con un diamante
de igualar o con piedras ceramicas de
amolar. Encontrard informacién detallada

y datos de pedido de herramientas de
desgaste en el apartado correspondiente del
catalogo 3.

LR: Para obtener un rendimiento

optimo, utilizar a una velocidad de corte
recomendada de 15-20 m/s.

LHR: Para obtener un rendimiento

optimo, utilizar a una velocidad de corte
recomendada de 30-40 m/s.

Abrasivo:

Corindon A
Carburo de silicio SiC

Aplicaciones:

Lijado fino en pasos

Maquinas adecuadas: Nota para el pedido:

Magquinas de eje flexible

Amoladoras rectas En el pedido, indicar el n.° EAN o la

descripcion de pedido completa.

Recomendaciones de seguridad:

Por razones de seguridad no deben
sobrepasarse las revoluciones maximas
permitidas.

La longitud de fijacion del mango debe ser
como minimo de 10 mm.

YOI LT

D T s,
[mm] [mm] [mm]

o mango 3 mm LR

4 8 3
6 10 3
8 8 3
12 3
10 10 3
15 3
12 12 3
20 3
@ mango 6 mm LR
10 10 6
15 6
25 6

[mm]

30
30
30
30
30
30
30
30

40
40
40

60

Muelas de afinado Poliflex PF ZY LR/LHR
Muelas de afinado de forma cilindrica para el lijado fino de superficies pequenas.

Nota para pedido:
Muelas de afinado Poliflex LHR con tamario
de grano 60 se fabrican con la mezcla de
abrasivos AWCN, corinddn fino blanco y
carburo de silicio verde.
Por favor, indicar el tamafio de grano.

Grano r.p.m. r.p.m. Referencia

120 220 400 rec. max. @

EAN 4007220
144817 - 533697 95.000  143.200 10 PF ZY 0408/3 AW ... LR
144831 - - 64.000 95.400 10 PFZY 0610/3 AW ... LR
144862 - - 47.500 71.600 10 PF ZY 0808/3 AW ... LR
144909 144916 533758 47.500 71.600 10 PFZY 0812/3 AW ... LR
144961 144978 - 38.000 57.200 10 PFZY 1010/3 AW ... LR
145050 - - 38.000 57.200 10 PFZY 1015/3 AW ... LR
145210 - - 32.000 47.700 10 PFZY 1212/3 AW ... LR
145272 - - 32.000 47.700 10 PFZY 1220/3 AW ... LR
145012 - - 38.000 57.200 10 PFZY 1010/6 AW ... LR
145104 - - 38.000 57.200 10 PFZY 1015/6 AW ... LR
145142 145159 - 38.000 57.200 10 PFZY 1025/6 AW ... LR

Continua en la pagina siguiente
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D T S, L, Grano r.p.m. r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 60 120 220 400 rec. max.
EAN 4007220
12 12 6 40 - 145258 - - 32.000 47.700 10  PFZY 1212/6 AW ... LR
20 6 40 - 145319 - - 32.000 47.700 10  PFZY 1220/6 AW ... LR
15 15 6 40 = 145395 = = 25.500 38.100 10 PFZY 1515/6 AW ... LR
25 6 40 - 145449 - - 25.500 38.100 10  PFZY 1525/6 AW ... LR
30 6 40 - 145500 - - 25.500 38.100 10  PFZY 1530/6 AW ... LR
20 20 6 40 - 145593 - - 19.000 28.600 10  PFZY 2020/6 AW ... LR
30 6 40 - 145661 - - 19.000 28.600 10  PFZY 2030/6 AW ... LR
25 25 6 40 - 145739 - - 15.000 22.900 10 PFZY 2525/6 AW ... LR
30 30 6 40 - 145791 - - 12.500 19.000 5 PF ZY 3030/6 AW ... LR
@ mango 3 mm LHR
8 12 3 30 = 144923 = = 47.000 76.700 10 PF ZY 0812/3 AW ... LHR
@ mango 6 mm LHR
10 25 6 40 145166 - - - 75.000 83.200 10 PFZY 1025/6 AWCN ... LHR
= 145173 = = 75.000 83.200 10 PF ZY 1025/6 AW ... LHR
20 20 6 40 - 145616 - - 38.000 47.700 10  PFZY 2020/6 AW ... LHR 4
Muelas de afinado Poliflex PF KU LR/LHR T e %ﬂ
Muelas de afinado de forma esférica para el afinado de radios interiores, contornos y transiciones. D W isd

Nota para pedido: i — ng_‘

Por favor, indicar el tamafio de grano.

D Sy L, Grano r.p.m. r.p.m. @ Referencia
[mm] [mm] [mm] 120 rec. max.
EAN 4007220

@ mango 3 mm
8 3 30 146224 47.000 71.600 10 PF KU 08/3 AW ... LR
10 3 30 146248 38.000 57.200 10 PF KU 10/3 AW ... LR

% mango 6 mm
15 6 40 146286 29.500 38.100 10 PF KU 15/6 AW ... LR
20 6 40 146309 19.000 28.600 10 PF KU 20/6 AW ... LR
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Aglomerante TX

Las herramientas de afinado Poliflex de aglomerante TX estan hechas con corindén normal.
Gracias a las inclusiones de tejido, el aglomerante TX resulta un aglomerante muy duro y
resistente. Adecuadas para canteado.

Ventajas: Para obtengr un rendimiento 6ptimo, utilizar
a una velocidad de corte recomendada de
Obtencién de una superficie de acabado 20-30 m/s.
fina y mate. La medida 19 x 2,5 es ideal para el
\ 3 Alta rentabilidad gracias al gran rendimiento rectificado de rieles de asiento (tracks).
‘e de lijado y a su larga vida util.
( . Nota para el pedido:
e Abrasivo: o
T o En el pedido, indicar el n.° EAN o la
[s= Corindon A descripcion de pedido completa.
..
. - - - -
e Aplicaciones: Recomendaciones de seguridad:
.
:: Lijado fino en pasos Por razones de seguridad no deben
E o sobrepasarse las revoluciones maximas
B Maquinas adecuadas: permitidas.

- ) . La longitud de fijacion del mango debe ser
Maquinas de eje flexible como minimo de 10 mm.
Amoladoras rectas

Recomendaciones de uso: v@\’@}

En funcién del uso, perfilar con un diamante
de igualar o con piedras ceramicas de
amolar. Encontrard informacion detallada

y datos de pedido de herramientas de
desgaste en el apartado correspondiente del

catdlogo 3.
TR ] B Muelas de afinado Poliflex PF ZY TX
D - S
n ) !‘ ¢ Muelas de afinado de forma cilindrica para el lijado fino de superficies pequenas.
\
‘ T } L ! Recomendaciones de uso: Nota para pedido:
El tamano 19 x 2,5 mm esta disefiado Por favor, indicar el tamafio de grano.
especialmente para la limpieza y lijado
de ranuras. Permite limpiar y eliminar la
corrosion en los carriles de fijacion de los
asientos (tracks) en aviones de pasajeros.
D T Sy L, Grano r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 120 rec. max.
EAN 4007220
% mango 3 mm
6 10 3 30 298060 298077 63.000 95.400 10 PFZY 0610/3 AN ... TX
8 12 3 30 298084 298091 47.500 71.600 10 PFZY 0812/3 AN ... TX
@ mango 6 mm
10 25 6 40 297780 297889 38.000 57.200 10 PFZY 1025/6 AN ... TX
16 32 6 40 297919 297940 24.000 35.800 10 PFZY 1632/6 AN ... TX
19 2,5 6 40 067857 - 20.000 30.100 10 PF ZY 192,56 AN ... TX
20 32 6 40 297957 297964 19.000 28.600 10 PFZY 2032/6 AN ... TX
25 32 6 40 297988 297995 15.000 22.900 10 PF ZY 2532/6 AN ... TX
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Muelas de afinado Poliflex PF KU TX Ta |

Muelas de afinado de forma esférica para el afinado de radios interiores, contornos y transiciones. j- & J%d

Nota para pedido: I L \

Por favor, indicar el tamafio de grano.
D S, L, Grano r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] 80 120 rec. max. @

EAN 4007220
% mango 3 mm

6 3 30 298145 298152 63.000 95.400 10 PF KU 06/3 AN ... TX
8 3 30 = 298176 47.500 71.600 10 PF KU 08/3 AN ... TX
10 3 30 = 298190 38.000 57.200 10 PFKU 10/3 AN ... TX

Muelas de afinado Poliflex PF KE TX T

Muelas de afinado de forma cénica para el afinado de radios interiores, contornos y transiciones. DL

Nota para pedido: | T |

Por favor, indicar el tamafo de grano.
D T Sy L, Grano r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 120 rec. max.
EAN 4007220

% mango 6 mm

10 25 6 40 298121 298138 38.000 57.200 10 PF KE 1025/6 AN ...

16 45 6 40 298015 - 24.000 38.800 10 PF KE 1645/6 AN ...

25 70 6 40 298008 - 15.000 22.900 10 PF KE 2570/6 AN ...
Muelas de afinado Poliflex PF SP TX T I
Muelas de afinado de forma obus para el afinado de radios interiores, contornos y transiciones. T ’ ?Sd
Nota para pedido: T T | L !

Por favor, indicar el tamafio de grano.
D T S, L Grano r.p.m. r.p.m. Referencia
[mm] [mm] [mm] [mm] 80 120 rec. max.
EAN 4007220
@ mango 3 mm

10 20 3 30 298107 298114 38.000 57.200 10 PF SP 1020/3 AN ... TX
2 mango 6 mm

20 32 6 40 298039 298046 19.000 28.600 10 PF SP 2032/6 AN ... TX
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Herramientas Poliflex q
Aglomerante TX

Discos de afinado Poliflex PF SC TX
Para afinar superficies pequenas en el amolado periférico.

N R Nota para pedido:

D H| mhiimenq hesrans Por favor, pedir el perno correspondiente
K : oy por separado.
Por favor, indicar el tamafio de grano.

D T H Grano r.p.m. r.p.m. Pernos Referencia
[mm] [mm] [mm] 80 120 rec. max. adecuados
EAN 4007220
25 3 3 505502 505519 15.000 22.900 BO 6/3 1-6 20 PF SC 2503/3 A ... TX
6 3 - 505540 15.000 22.900 BO 6/3 1-6 20 PF SC 2506/3 A ... TX
40 3 3 505564 505571 9.500 14.300 BO 6/3 1-6 10 PF SC 4003/3 A ... TX
6 6 - 505618 9.500 14.300 BO 6/6 3-10 10 PF SC 4006/6 A ... TX
b L —— L Perno BO
E‘_rh______ ) is [}ﬁ r__ — #S Perno adecuado para discos de afinado Poliflex
PF SC.
BO6/3 1-6 BO 6/6 3-10 Ventajas:
Alta rentabilidad gracias al cambio de
herramienta réapido.
Adecuado para S L Ancho de EAN Referencia
agujero o [mm] [mm] sujecion 4007220
[mm] [mm]
3 6 40 1-6 505694 1 BO 6/3 1-6

6 6 25 3-10 297650 1 BO 6/6 3-10






