
Herramientas de pulir
Información general

ø de la 
herramienta  

[mm]

Velocidad de corte [m/s]
5 10 15 20 25 32

N.º de revoluciones [r.p.m.]

6 15.900 31.800 47.700 63.600 79.500 101.800
8 11.900 23.800 35.800 47.700 59.600 76.300

10 9.500 19.000 28.600 38.100 47.700 61.100
12 7.900 15.900 23.800 31.800 39.700 50.900
15 6.300 12.700 19.000 25.400 31.800 40.700
20 4.700 9.500 14.300 19.000 23.800 30.500
25 3.800 7.600 11.400 15.200 19.000 24.400
30 3.100 6.300 9.500 12.700 15.900 20.300
45 2.100 4.200 6.300 8.400 10.600 13.500
60 1.500 3.100 4.700 6.300 7.900 10.100
80 1.100 2.300 3.500 4.700 5.900 7.600

100 900 1.900 2.800 3.800 4.700 6.100
115 800 1.600 2.400 3.300 4.100 5.300
125 700 1.500 2.200 3.000 3.800 4.800
150 600 1.200 1.900 2.500 3.100 4.000
200 400 900 1.400 1.900 2.300 3.000

Rango de revoluciones  
recomendado

Ejemplo:
FK ZYA 2530/6 ST-BO
Velocidad de corte: 5–10 m/s
Revoluciones: 3.800–7.600 r.p.m.

Ejemplo:
TR 10010 ST/10
Velocidad de corte: 10–15 m/s
Revoluciones: 1.900–2.800 r.p.m.

El amplio programa de herramientas de pulido incluye:
 ■ Muelas de fieltro
 ■ Abanicos de fieltro
 ■ Discos de fieltro
 ■ Discos de láminas de fieltro y
 ■ Discos de paño

Las muelas y los discos de fieltro están disponibles en dos ejecuciones:
 ■ Muelas y discos de fieltro sin inclusión metálica:  
se utilizan principalmente en el pulido espejo

 ■ Muelas y discos de fieltro con inclusión metálica (MS):  
se utilizan para un mayor arranque de material en el prepulido y con pastas de pulir de diamante.

Ventajas:

 ■ Muelas y discos de fieltro: Conservación 
exacta de las forma geométricas gracias a su 
dureza.

 ■ Discos de láminas de fieltro, discos de fieltro 
y abanicos de fieltro: Adaptación óptima a 
los contornos gracias a su alta flexibilidad.

 ■ Se pueden perfilar libremente, por lo que se 
pueden utilizar también para herramientas 
con geometrías complicadas.

Materiales:

 ■ Se pueden utilizar en casi todos los 
materiales.

Aplicaciones:

 ■ Pulido

Recomendaciones de uso:

 ■ Para obtener un rendimiento óptimo, utilizar 
a una velocidad de corte recomendada de 
5–10 m/s. Así se logra un equilibrio entre 
capacidad de arranque de material, vida 
útil, calidad de superficie, carga térmica y 
desgaste de la herramienta.

 ■ Muelas y discos de fieltro:  
Utilizar pastas de pulir de diamante y pastas 
de pulir.

 ■ Discos de paño y abanicos de fieltro:  
Utilizar pastas de pulir y pastas de amolar.

 ■ Al cambiar de pasta de pulir se debe utilizar 
una nueva herramienta de pulido sin utilizar.

Instrucciones de pedido:

 ■ En el pedido, indicar el n.º EAN o la 
descripción de pedido completa.

 ■ Ejemplo de pedido: 
EAN 4007220295243 
FK ZYA 0610/3 M

 ■ Aclaración ejemplo de pedido: 
FK  = herramienta de fieltro 
ZYA  = forma cilíndrica 
0610  = ø exterior D x ancho T [mm] 
3  = ø mango Sd [mm] 
M  = dureza media

Recomendaciones de seguridad:

 ■ Por razones de seguridad no deben 
sobrepasarse las revoluciones máximas 
permitidas.
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ø de la 
herramienta  

[mm]

Velocidad de corte [m/s]
5 10 15 20 25 32

N.º de revoluciones [r.p.m.]

6 15.900 31.800 47.700 63.600 79.500 101.800
8 11.900 23.800 35.800 47.700 59.600 76.300

10 9.500 19.000 28.600 38.100 47.700 61.100
12 7.900 15.900 23.800 31.800 39.700 50.900
15 6.300 12.700 19.000 25.400 31.800 40.700
20 4.700 9.500 14.300 19.000 23.800 30.500
25 3.800 7.600 11.400 15.200 19.000 24.400
30 3.100 6.300 9.500 12.700 15.900 20.300
45 2.100 4.200 6.300 8.400 10.600 13.500
60 1.500 3.100 4.700 6.300 7.900 10.100
80 1.100 2.300 3.500 4.700 5.900 7.600

100 900 1.900 2.800 3.800 4.700 6.100
115 800 1.600 2.400 3.300 4.100 5.300
125 700 1.500 2.200 3.000 3.800 4.800
150 600 1.200 1.900 2.500 3.100 4.000
200 400 900 1.400 1.900 2.300 3.000

Rango de revoluciones  
recomendado

Ejemplo:
FK ZYA 2530/6 ST-BO
Velocidad de corte: 5–10 m/s
Revoluciones: 3.800–7.600 r.p.m.

Ejemplo:
TR 10010 ST/10
Velocidad de corte: 10–15 m/s
Revoluciones: 1.900–2.800 r.p.m.

El amplio programa de herramientas de pulido incluye:
 ■ Muelas de fieltro
 ■ Abanicos de fieltro
 ■ Discos de fieltro
 ■ Discos de láminas de fieltro y
 ■ Discos de paño

Las muelas y los discos de fieltro están disponibles en dos ejecuciones:
 ■ Muelas y discos de fieltro sin inclusión metálica:  
se utilizan principalmente en el pulido espejo

 ■ Muelas y discos de fieltro con inclusión metálica (MS):  
se utilizan para un mayor arranque de material en el prepulido y con pastas de pulir de diamante.

Ventajas:

 ■ Muelas y discos de fieltro: Conservación 
exacta de las forma geométricas gracias a su 
dureza.

 ■ Discos de láminas de fieltro, discos de fieltro 
y abanicos de fieltro: Adaptación óptima a 
los contornos gracias a su alta flexibilidad.

 ■ Se pueden perfilar libremente, por lo que se 
pueden utilizar también para herramientas 
con geometrías complicadas.

Materiales:

 ■ Se pueden utilizar en casi todos los 
materiales.

Aplicaciones:

 ■ Pulido

Recomendaciones de uso:

 ■ Para obtener un rendimiento óptimo, utilizar 
a una velocidad de corte recomendada de 
5–10 m/s. Así se logra un equilibrio entre 
capacidad de arranque de material, vida 
útil, calidad de superficie, carga térmica y 
desgaste de la herramienta.

 ■ Muelas y discos de fieltro:  
Utilizar pastas de pulir de diamante y pastas 
de pulir.

 ■ Discos de paño y abanicos de fieltro:  
Utilizar pastas de pulir y pastas de amolar.

 ■ Al cambiar de pasta de pulir se debe utilizar 
una nueva herramienta de pulido sin utilizar.

Instrucciones de pedido:

 ■ En el pedido, indicar el n.º EAN o la 
descripción de pedido completa.

 ■ Ejemplo de pedido: 
EAN 4007220295243 
FK ZYA 0610/3 M

 ■ Aclaración ejemplo de pedido: 
FK  = herramienta de fieltro 
ZYA  = forma cilíndrica 
0610  = ø exterior D x ancho T [mm] 
3  = ø mango Sd [mm] 
M  = dureza media

Recomendaciones de seguridad:

 ■ Por razones de seguridad no deben 
sobrepasarse las revoluciones máximas 
permitidas.

        

Herramientas de pulir
Muelas de fieltro FK

Sd

T L2

D

Forma ZYA

La forma cilíndrica ZYA se utiliza fundamentalmente con el contorno de la herramienta. La 
ejecución con agujero frontal (ST-BO) es especialmente adecuada para el trabajo frontal.

Las muelas de fieltro con inclusión metálica (MS) para un mayor arranque de material en el 
prepulido se deben utilizar con pastas de pulir de diamante.

Máquinas adecuadas:
Máquinas de eje flexible y amoladoras rectas

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar en la referencia la 
ejecución.

D
[mm]

T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
Ejecución r.p.m. 

rec.
r.p.m.
máx.

Referencia
M (media) H (dura) MS (inclusión 

metálica)
EAN 4007220

ø mango 2,35 mm
4 12 2,35 34 035757 - - 23.000–47.000 119.000 10 FK ZYA 0412/2,35 ...
6 10 2,35 35 035771 035788 - 16.000–32.000 79.500 10 FK ZYA 0610/2,35 ...
8 10 2,35 35 035818 035825 - 12.000–24.000 59.500 10 FK ZYA 0810/2,35 ...

ø mango 3 mm
4 12 3 37 035764 - - 23.000–47.000 119.000 10 FK ZYA 0412/3 ...
6 10 3 35 295243 035795 - 16.000–32.000 79.500 10 FK ZYA 0610/3 ...
8 10 3 35 295250 035832 - 12.000–24.000 59.500 10 FK ZYA 0810/3 ...

10 12 3 34 035849 035856 - 10.000–20.000 47.500 10 FK ZYA 1012/3 ...
15 3 32 153871 035887 295304 10.000–20.000 47.500 10 FK ZYA 1015/3 ...

12 20 3 28 035917 035924 - 7.950–15.900 39.500 10 FK ZYA 1220/3 ...
ø mango 3 mm – con agujero frontal

15 20 3 28 035955 035962 - 6.000–12.000 31.500 10 FK ZYA 1520/3 ... ST-BO
ø mango 6 mm

10 12 6 42 035863 035870 - 10.000–20.000 47.500 10 FK ZYA 1012/6 ...
15 6 40 153772 035894 - 10.000–20.000 47.500 10 FK ZYA 1015/6 ...

12 20 6 36 035931 035948 - 7.950–15.900 39.500 10 FK ZYA 1220/6 ...
ø mango 6 mm – con agujero frontal

15 20 6 38 294727 035979 295311 6.000–12.000 31.500 10 FK ZYA 1520/6 ... ST-BO
20 25 6 43 153802 035986 295328 5.000–10.000 23.500 10 FK ZYA 2025/6 ... ST-BO
25 30 6 40 153888 036006 295335 4.000–8.000 19.000 10 FK ZYA 2530/6 ... ST-BO
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Herramientas de pulir
Muelas de fieltro FK

Sd

T L2

D
Forma SPK

La forma cónica en punta SPK se utiliza fundamentalmente para el mecanizado de radios y 
contornos.

Máquinas adecuadas:
Máquinas de eje flexible y amoladoras rectas

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar en la referencia la 
ejecución.

D
[mm]

T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
Ejecución r.p.m. 

rec.
r.p.m.
máx.

Referencia
M (media) H (dura)

EAN 4007220

ø mango 2,35 mm
6 10 2,35 37 036013 036020 16.000–32.000 79.500 10 FK SPK 0610/2,35 ...

18 2,35 33 036044 036068 16.000–32.000 79.500 10 FK SPK 0618/2,35 ...
8 12 2,35 36 036099 036105 12.000–24.000 59.500 10 FK SPK 0812/2,35 ...

ø mango 3 mm
6 10 3 37 588666 036037 16.000–32.000 79.500 10 FK SPK 0610/3 ...

18 3 33 036051 036075 16.000–32.000 79.500 10 FK SPK 0618/3 ...
8 12 3 36 295267 036112 12.000–24.000 59.500 10 FK SPK 0812/3 ...

10 18 3 33 153925 036129 10.000–20.000 47.500 10 FK SPK 1018/3 ...
12 18 3 33 295274 - 8.000–16.000 39.500 10 FK SPK 1218/3 ...

ø mango 6 mm
10 18 6 41 153796 036136 10.000–20.000 47.500 10 FK SPK 1018/6 ...
15 20 6 42 153932 - 6.000–12.000 31.500 10 FK SPK 1520/6 ...

30 6 45 153949 - 6.000–12.000 31.500 10 FK SPK 1530/6 ...
20 25 6 47 294734 - 5.000–10.000 23.500 10 FK SPK 2025/6 ...
25 30 6 45 588710 - 4.000–8.000 19.000 10 FK SPK 2530/6 ...
30 35 6 42 588727 - 3.200–6.350 15.500 10 FK SPK 3035/6 ...

Sd

T L2

D

Forma KEL

La forma cónica KEL se utiliza fundamentalmente para el mecanizado de radios.

Máquinas adecuadas:
Máquinas de eje flexible y amoladoras rectas

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar en la referencia la 
ejecución.

D
[mm]

T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
Ejecución r.p.m. 

rec.
r.p.m.
máx.

Referencia
M (media) H (dura)

EAN 4007220

ø mango 2,35 mm
6 10 2,35 37 036143 - 16.000–32.000 79.500 10 FK KEL 0610/2,35 ...

ø mango 3 mm
6 10 3 37 588734 - 16.000–32.000 79.500 10 FK KEL 0610/3 ...

10 15 3 34 588765 - 10.000–20.000 47.500 10 FK KEL 1015/3 ...
ø mango 6 mm

10 15 6 40 588840 - 10.000–20.000 47.500 10 FK KEL 1015/6 ...
15 20 6 42 294741 - 6.000–12.000 31.500 10 FK KEL 1520/6 ...
20 25 6 47 153956 036150 5.000–10.000 23.500 10 FK KEL 2025/6 ...

30 6 45 036167 036174 5.000–10.000 23.500 10 FK KEL 2030/6 ...
25 30 6 45 153819 - 4.000–8.000 19.000 10 FK KEL 2530/6 ...
30 35 6 42 153826 - 3.200–6.350 15.500 10 FK KEL 3035/6 ...
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Herramientas de pulir
Muelas de fieltro FK

Sd

T L2

D

Forma WRC

La forma cilíndrica redonda WRC se utiliza mayormente para el mecanizado de pequeños 
contornos cóncavos.

Máquinas adecuadas:
Máquinas de eje flexible y amoladoras rectas

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar en la referencia la 
ejecución.

D
[mm]

T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
Ejecución r.p.m. 

rec.
r.p.m.
máx.

Referencia

M (media)
EAN 4007220

ø mango 2,35 mm
6 10 2,35 37 036181 16.000–32.000 79.500 10 FK WRC 0610/2,35 ...
8 12 2,35 36 036204 12.000–24.000 59.500 10 FK WRC 0812/2,35 ...

10 14 2,35 35 036211 10.000–20.000 47.500 10 FK WRC 1014/2,35 ...
ø mango 3 mm

6 10 3 36 588451 16.000–32.000 79.500 10 FK WRC 0610/3 ...
8 12 3 43 295281 12.000–24.000 59.500 10 FK WRC 0812/3 ...

10 14 3 35 295298 10.000–20.000 47.500 10 FK WRC 1014/3 ...
ø mango 6 mm

15 20 6 42 153895 6.000–12.000 31.500 10 FK WRC 1520/6 ...
20 25 6 47 153901 5.000–10.000 23.500 10 FK WRC 2025/6 ...
25 30 6 45 153918 4.000–8.000 19.000 10 FK WRC 2530/6 ...

Sd

T L2

D
Forma TRE

La forma de gota TRE se utiliza fundamentalmente para el mecanizado de pequeños radios.

Máquinas adecuadas:
Máquinas de eje flexible y amoladoras rectas

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar en la referencia la 
ejecución.

D
[mm]

T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
Ejecución r.p.m. 

rec.
r.p.m.
máx.

Referencia

M (media)
EAN 4007220

ø mango 2,35 mm
6 10 2,35 37 036228 16.000–32.000 79.500 10 FK TRE 0610/2,35 ...
8 12 2,35 36 036242 12.000–24.000 59.500 10 FK TRE 0812/2,35 ...

10 14 2,35 35 036266 10.000–20.000 47.500 10 FK TRE 1014/2,35 ...
ø mango 3 mm

6 10 3 37 036235 16.000–32.000 79.500 10 FK TRE 0610/3 ...
8 12 3 36 036259 12.000–24.000 59.500 10 FK TRE 0812/3 ...

10 14 3 35 036273 10.000–20.000 47.500 10 FK TRE 1014/3 ...
ø mango 6 mm

10 14 6 43 153789 10.000–20.000 47.500 10 FK TRE 1014/6 ...
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Herramientas de pulir
Muelas de fieltro FK

Sd

T L2

D

Forma WKN

La forma de ángulo WKN se utiliza fundamentalmente para el mecanizado de ángulos interiores.

Máquinas adecuadas:
Máquinas de eje flexible y amoladoras rectas

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar en la referencia la 
ejecución.

D
[mm]

T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
Ejecución r.p.m. 

rec.
r.p.m.
máx.

Referencia
M (media) H (dura)

EAN 4007220

ø mango 2,35 mm
10 15 2,35 32 036280 - 10.000–20.000 47.500 10 FK WKN 1015/2,35 ...
12 12 2,35 34 036303 036327 8.000–16.000 39.500 10 FK WKN 1212/2,35 ...

ø mango 3 mm
10 15 3 32 036297 - 10.000–20.000 47.500 10 FK WKN 1015/3 ...
12 12 3 36 036310 036334 8.000–16.000 39.500 10 FK WKN 1212/3 ...
15 15 3 32 036341 036358 6.000–12.000 31.500 10 FK WKN 1515/3 ...
20 16 3 28 036365 - 5.000–10.000 23.500 10 FK WKN 2016/3 ...

ø mango 6 mm
20 16 6 38 294758 - 5.000–10.000 23.500 10 FK WKN 2016/6 ...

Abanicos de fieltro FLS

T L2

D Sd

FLS

Los abanicos de fieltro se emplean para prepulido y pulido espejo en componentes de pequeños a 
medianos.

Ventajas:
 ■ Baja carga térmica de la pieza.

Recomendaciones de uso:
 ■ Para prepulido de superficies lisas utilizar 
la ejecución dura, para abrillantado 
y mecanizado de piezas con muchos 
contornos utilizar la ejecución blanda.

 ■ Si se desea obtener superficies muy finas, 
se pueden utilizar las dos ejecuciones una 
tras otra.

Máquinas adecuadas:
Máquinas de eje flexible y amoladoras rectas

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar en la referencia la 
ejecución.

D
[mm]

T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
Ejecución r.p.m. 

rec.
r.p.m.
máx.

Referencia
W (blanda) H (dura)

EAN 4007220

30 20 6 40 936160 936177 6.300 20.000 5 FLS 3020/6 ...
40 20 6 40 936184 936191 4.750 15.000 5 FLS 4020/6 ...
50 30 6 40 936207 936214 3.800 12.000 5 FLS 5030/6 ...
60 40 6 40 936221 936238 3.150 10.000 5 FLS 6040/6 ...
80 50 6 40 936245 936252 2.400 7.500 5 FLS 8050/6 ...
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Herramientas de pulir
Discos de fieltro y lentes de fieltro FK SC/LI

T

D

LI SC

H

FK SC/LI

Los discos y lentes de fieltro normalmente se utilizan para pulir con el contorno de la herramienta.

Los discos de fieltro con inclusión metálica (MS) se utilizan para un mayor arranque de material en 
el prepulido y con pastas de pulir de diamante.

Máquinas adecuadas:
Máquinas de eje flexible y amoladoras rectas

Nota para pedido:
 ■ Por favor, pedir el perno correspondiente 
por separado.

 ■ Por favor, indicar en la referencia la 
ejecución.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

Ejecución r.p.m. 
rec.

r.p.m.
máx.

Pernos
adecuados

Referencia
M  

(media)
H 

(dura)
MS 

(inclusión 
metálica)

EAN 4007220

Lentes
17 5 2 - 036402 - 5.600–11.000 28.000 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10 FK LI 1705/2 ...
22 5 2 - 036419 - 4.300–8.650 21.700 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10 FK LI 2205/2 ...

Discos
17 5 2 036372 - - 5.600–11.000 28.000 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10 FK SC 1705/2 ...
20 5 2 036389 - - 5.000–10.000 23.500 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10 FK SC 2005/2 ...
30 5 2 036396 - - 3.000–6.000 20.000 BO 2,3/1,6 1-5, BO 3/1,6 1-5 10 FK SC 3005/2 ...

7 6 153864 - - 3.000–6.000 20.000 BO 6/6 3-10 5 FK SC 3007/6 ...
45 9 6 153840 - - 2.000–4.000 13.500 BO 6/6 3-10 5 FK SC 4509/6 ...
60 10 6 297605 - - 1.500–3.000 10.000 BO 6/6 3-10 5 FK SC 6010/6 ...
80 10 10 154069 - 295342 1.000–2.000 7.500 BO 8/10 6-20 5 FK SC 8010/10 ...

100 20 10 297612 - 295359 900–1.800 6.100 BO 8/10 6-20 1 FK SC 10020/10 ...
125 20 20 297629 - 295366 750–1.500 4.900 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1 FK SC 12520/20 ...
150 25 20 297636 - - 600–1.200 4.000 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1 FK SC 15025/20 ...
200 30 20 297643 - - 500–1.000 3.000 BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50 1 FK SC 20030/20 ...

Discos de láminas de fieltro FFS

D H

FFS

Los discos de láminas de fieltro se emplean para el prepulido y el pulido espejo en componentes 
de medianos a grandes.

Ventajas:
 ■ Baja carga térmica de la pieza.

Recomendaciones de uso:
 ■ Para prepulido de superficies lisas utilizar 
la ejecución dura, para abrillantado 
y mecanizado de piezas con muchos 
contornos utilizar la ejecución blanda.

 ■ Si se desea obtener superficies muy finas, 
se pueden utilizar las dos ejecuciones una 
tras otra.

Máquinas adecuadas:
Amoladoras angulares y amoladora angular de 
batería

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar en la referencia la 
ejecución.

D
[mm]

T
[mm]

H
[mm]

Ejecución r.p.m. 
rec.

r.p.m.
máx.

Referencia
W (blanda) H (dura)

EAN 4007220

115 22 22,23 936085 936139 1.650 8.350 5 FFS 115/22,23 ...
125 22 22,23 936146 936153 1.500 7.650 5 FFS 125/22,23 ...
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Herramientas de pulir
Pliegos de fieltro FK P

L

TB

FK P

Los pliegos de fieltro son adecuados para muchos tipos de pulidos. Al estar disponibles en dos 
durezas se pueden utilizar en más tipos de aplicaciones.

Ventajas:
 ■ En función del trabajo se pueden cortar 
fácil y rápidamente en cualquier forma 
(por ejemplo, rectangular, cuadrada, tiras o 
circular).

Máquinas adecuadas:
Manual de uso

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar en la referencia la 
ejecución.

L
[mm]

B
[mm]

T Ejecución Referencia
M (media) H (dura)

EAN 4007220

250 250 3 036433 - 1 FK P 250-250-3 ...
6 036440 036457 1 FK P 250-250-6 ...

12 036464 036471 1 FK P 250-250-12 ...

Discos de paño

T L2

D Sd

Discos de paño con mango TR

Los discos de paño con mango se utilizan con pasta de pulir para el prepulido, pulido y pulido 
espejo en moldes y matrices.

Los discos de paño con mango están disponibles en tres ejecuciones diferentes:
BW (algodón) =  pulido espejo muy fino, eliminación de polvo y abrillantado
FZ (fieltro)  =  prepulido y pulido espejo con las pastas de pulir adecuadas
FL (franela) =  abrillantado, pulido y pulido espejo con las pastas de pulir adecuadas

Recomendaciones de uso:
 ■ Al pulir asegurarse que la herramienta no se 
sobrecaliente.

 ■ Utilizar la cantidad de pasta de pulir 
necesaria.

Máquinas adecuadas:
Máquinas de eje flexible y amoladoras rectas

Nota para pedido:
 ■ Encontrará información detallada y datos de 
pedido sobre pastas de pulir en las páginas 
153–154.

 ■ Por favor, indicar en la referencia la 
ejecución.

D
[mm]

T
[mm]

Sd

[mm]
L2

[mm]
Ejecución r.p.m. 

rec.
r.p.m.
máx.

Referencia
BW FZ FL

EAN 4007220

ø mango 2,35 mm
22 10 2,35 40 034538 034545 034552 13.000 17.350 10 TR 2210/2,35 ...

ø mango 3 mm
22 10 3 40 034569 034576 034583 13.000 17.350 10 TR 2210/3 ...
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Herramientas de pulir
Discos de paño

D H

Discos de paño con orificio TR

Los discos de paño se emplean con pastas de pulir para el prepulido y el pulido espejo.
Para conseguir superficies muy lisas se han de emplear varias o incluso todas las ejecuciones una 
tras otra.

Los discos de paño se suministran en tres ejecuciones diferentes:
ST (sisal)  =  prepulido basto
TH (paño duro) =  prepulido
TW (paño blando) =  pulido espejo
FL (franela) =  pulido espejo/abrillantado

Recomendaciones de uso:
 ■ Prepulido de acero e INOX: discos de paño 
ST o TH con pasta de pulir PP 1 VP STEELOX.

 ■ Prepulido de aluminio y latón: discos 
de paño ST o TH con pasta de pulir 
PP 2 VP ALU.

 ■ Prepulido de metales no férricos: dis-
cos de paño ST o TH con pasta de pulir 
PP 3 VP NON-FERROUS.

 ■ Pulido espejo de todos los metales: discos 
de paño TW o FL con pasta de pulir 
PP 4 HGP UNIVERSAL.

 ■ Pulido espejo de plásticos: discos de paño 
TW o FL con pasta de pulir PP 5 HGP PLAST.

 ■ Los discos de paño ejecución TW y FL 
alcanzan su mayor rendimiento a una 
velocidad de corte recomendada de 
5-15 m/s.

 ■ Los discos de paño ejecución ST y TH 
alcanzan su mayor rendimiento a una 
velocidad de corte recomendada de 
10–15 m/s.

Máquinas adecuadas:
Máquinas de eje flexible y amoladoras rectas

Nota para pedido:
 ■ Pedir por separado el perno.
 ■ TR 12510 ejecución ST: orificio de 10 mm 
(25,4/hexagonal, perno FR/VR 12/25,4).

 ■ Por favor, indicar en la referencia la 
ejecución.

D
[mm]

Anchu-
ra útil
[mm]

H
[mm]

Ejecución r.p.m. 
rec.

r.p.m.
máx.

Pernos
adecuados

Referencia
ST TH TW FL

EAN 4007220

50 10 6 - 804315 804322 804339 3.800 12.000 BO 6/6 3-10 5 TR 5010-6 ...
80 10 10 294086 294093 294109 294116 2.500 7.500 BO 8/10 6-20 5 TR 8010-10 ...

100 10 10 294123 294130 294147 294154 1.900 6.100 BO 8/10 6-20 5 TR 10010-10 ...
125 10 20 294161 294178 294185 294192 1.300 4.900 BO 12/20 10-50, 

BO MK 1/20 10-50
5 TR 12510-20 ...

150 10 20 294208 294215 294222 294239 1.250 4.000 BO 12/20 10-50, 
BO MK 1/20 10-50

5 TR 15010-20 ...

200 10 20 294246 294253 294260 294277 950 3.000 BO 12/20 10-50, 
BO MK 1/20 10-50

5 TR 20010-20 ...
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Herramientas de pulir
Pernos

S
L

S
L

BO 8/10 6-20BO 6/6 3-10 BO MK 1/20 10-50BO 12/20 10-50

L
S

Perno discos de fieltro BO

Pernos adecuados para discos de fieltro y 
discos de paño.

Ventajas:
 ■ Alta rentabilidad gracias al cambio de 
herramienta rápido.

Nota para pedido:
 ■ Por favor, indicar en la referencia la 
ejecución.

Adecuado para 
agujero ø

[mm]

S
[mm]

L
[mm]

Ancho de 
sujeción

[mm]

EAN
4007220

Referencia

6 6 25 3–10 297650 1 BO 6/6 3-10
10 8 30 6–20 297667 1 BO 8/10 6-20
20 12 35 10–50 297674 1 BO 12/20 10-50

- - 10– 50 297681 1 BO MK 12/20 10-50

COMBICLICK: 
CC-FR, página 18 

COMBIDISC:  
CD-FR, página 42

Bandas cortas:  
P-BA, página 51

Encontrará otras herramientas de pulido en los siguientes grupos de artículos:
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