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Htas. de diamante y CBN, aglomerante de resina sintética

Informacion general
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Datos de  Peso quilate Volumen de
concentra- por cm? grano en %
cion volumen del recu-
de recubri- brimiento
miento abrasivo
[ct/cm3]
C 25 1.1 6,25
C 38 1,65 9,50
C 50 2,2 12,50
Cc 75 3,3 18,75
c 100 4,4 25,00
C125 5,5 31,25
Concentracion
baja, alta,
p.ej. C25 p.ej. C125
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Tipos de aglomerante
PHT PHN
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Las herramientas de rectificado de diamante y CBN con aglomerante de resina sintética se utilizan
sobre todo para el amolado de herramientas de metal duro o HSS, asi como en otros procesos de
amolado o afilado. Se trabaja tanto en amolado seco como hiimedo.

Ventajas: Recomendaciones de uso:

Las caracteristicas de recubrimiento del Un mayor didmetro D consigue una mayor

aglomerante de resina sintética se adaptan
de forma éptima al tipo de mecanizado.

rentabilidad gracias a las mejores condicio-
nes térmicas y cinéticas.

Seleccionar siempre una anchura de recubri-
miento W o U més estrecha que la de la
pieza a rectificar.

Un mayor espesor del recubrimiento, X,
repercute en los costes de material del
diamante o CBN y del aglomerante, pero
apenas afecta a los costes productivos. Por
ello suele ser mas rentable un mayor espesor
del recubrimiento X.

Tenga en cuenta las velocidades de corte
recomendadas en la pagina 10.

Faciles de rectificar.

Maquinas adecuadas:

Maquina-herramienta

Rectificado

Las herramientas con aglomerante de resina sintética son mas faciles de rectificar. Contornos de

herramienta distintos pueden mecanizarse con la misma herramienta. Una vez finalizado el recti-
ficado, es importante asegurarse de que el recubrimiento es mecanizado con el blogue de afilar

SBL 1002413 para recuperar el rendimiento de corte de la herramienta. Encontrard informacion

detallada y los datos de pedido en la pagina 43.

Refrigerante

Siempre que sea posible se dara preferencia al amolado himedo frente al amolado seco. Asi se
reduce el desgaste de la herramienta y el riesgo de calentamiento de la pieza. Los aglomerantes aptos
para el amolado seco pueden ser utilizados excepcionalmente también para el amolado himedo.

Discos de amolar CBN:
Aceites minerales de baja viscosidad o emulsio-
nes (5-8%) con aditivos EP

Discos de amolar de diamante:
Emulsion 1-5%

Concentracion

La concentracién equivale a la cantidad de granos en quilates [ct] (= 0,2 g) por centimetro cubico
del recubrimiento abrasivo. La concentracion C 100 equivale a 4,4 ct/cm3 y aproximadamente el
25% del volumen de abrasivo del conjunto de aglomerante. La escala habitual de la concentra-
cién se puede consultar en la tabla situada a la izquierda.

Una concentracion alta proporciona a la herramienta una gran resistencia al desgaste. Esta carac-
teristica resulta especialmente adecuada para desbaste de perfiles.

La mayor duracién de estas herramientas debida a su alta concentracion de grano compensa el alto
coste de la herramienta (a causa del mayor volumen de diamante o CBN). Tenga en cuenta que
una concentracién elevada puede provocar un rectificado excesivamente agresivo y sobrecalenta-
miento. Por ello no es siempre la mejor solucion desde el punto de vista técnico y de rentabilidad.

PH 4.1 (solo CBN) PH 4.2 (solo CBN) PHST

Aglomerante de resina
fendlica para amolado seco
de gran rendimiento. El tipo
de aglomerante PHT esté
concebido para amolado
seco, de forma que sin
utilizar refrigerante permite
un amolado frio.

Aglomerante de resina
fendlica para amolado
himedo de alto rendimien-
to. El tipo de aglomerante
PHN est4 concebido para
amolado himedo. Es com-
parativamente duro y ofrece
una vida Util excelente y un
mantenimiento del perfil.

Aglomerante de resina
fendlica para la maxima
capacidad de arranque.
Vida atil muy prolongada.
Adecuado para amolado
seco y himedo.

Aglomerante de alto
rendimiento para amolado
seco en frio, avanzando
lenta y suavemente sobre
pequenas superficies. Solo
para 11V9y 12V9 hasta

@ 150 mm.

Aglomerante de resina feno-
lica para amolado seco con
capacidad de arranque muy
elevada. El tipo de aglome-
rante PHST es todavia mas
resistente, es decir, permite
amolar de una vez una gran
superficie sin sobrecalentar

la pieza de trabajo. En este
aglomerante hay que contar
inevitablemente con una vida
util sensiblemente mas redu-
cida, a cambio de tiempos de
rectificado mas cortos.

Ademads de los tipos de aglomerante indicados, existe una gran gama de aglomerantes especificos para trabajos de desgaste especiales que pueden
usarse previo acuerdo con nuestros asesores técnicos. Nuestros asesores técnicos estan a su disposicion para buscar la solucién que mejor se adapte a

sus necesidades.
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Herramientas de rectificado de diamante

Forma 11V9 I
Forma D-X-U-H Aglome- Concen- Grano EAN
[mm] rante tracion 4007220 [ IH
11V9 100-2-10-20 PHT Cc75 D126 168592 1
100-3-10-20 PHST Cc75 D126 168622 1
L
XLy
Forma 12V9
Forma D-X-U-H Aglome- Concen- Grano EAN
[mm] rante tracion 4007220
12V9 100-2-10-20 PHT Cc75 D126 168646 1
Forma 11A2/60°
Forma D-X-U-H Aglome- Concen- Grano EAN
[mm] rante tracion 4007220
11A2/60° 100-8-2-20 PHT Cc75 D64 261965 1
D126 261972 1
Forma 12A2/45°
Forma D-X-U-H Aglome- Concen- Grano EAN
[mm] rante tracion 4007220
12A2/45° 125-10-2-20 PHT C50 D64 168677 1
Cc75 D126 168660 1
Forma 12C9
Forma D-X-U-H Aglome- Concen- Grano EAN
[mm] rante tracion 4007220
12C9 100-10-4-3-20 PHT C75 D126 956052 1
Forma 4BT9
Forma D-X-U-H Aglome- Concen- Grano EAN
[mm] rante tracion 4007220
4BT9 100-6-1-20 PHT Cc75 D126 350119 1
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Herramientas de rectificado de diamante

PFERD

Forma 1A1R
Forma D-T-X-H Aglome- Concen- Grano EAN
[mm] rante tracion 4007220
1A1R 100-1-5-20 PHT Cc75 D 151 350096 1
150-1-7-20 PHT Cc75 D 151 806357 1
Herramientas de rectificado de CBN
Forma 11V9
Forma D-T-X-H Aglome- Concen- Grano EAN
[mm] rante tracion 4007220
11V9 100-2-10-20 PH 4.1 Cc75 B 126 350171 1
PH 4.2 - B 151 535646 1
Forma 12V9
Forma D-T-X-H Aglome- Concen- Grano EAN
[mm] rante tracion 4007220
12Vv9 100-2-10-20 PHT Cc75 B 126 168707 1
Forma 4BT9
Forma D-T-X-H Aglome- Concen- Grano EAN
[mm] rante tracion 4007220
4BT9 100-6-1-20 PHT C75 B 126 350126 1
Forma 1A1R
Forma D-T-X-H Aglome- Concen- Grano EAN
[mm] rante tracion 4007220
1A1R 100-1-5-20 PHT C 100 B 151 350102 1
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Barra afiladora para herramientas de diamante y CBN

Barra afiladora para herramientas de diamante y CBN

La barra afiladora se utiliza para restaurar la capacidad de rectificado de las muelas de diamante y
CBN (por ejemplo, después rectificar con las herramientas de rectificado).

di
La barra afiladora se empapa primero con refrigerante y luego se aplica con la mano o mediante
un dispositivo adecuado. El desgaste de la barra afiladora permite que la muela recupere rapida- B L
mente su capacidad de corte.

L B H EAN Referencia
[mm] [mm] [mm] 4007220

100 24 13 255605 5 SBL 1002413
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Htas. de diamante y CBN, aglomerante de resina sintética
Fabricaciones especiales

Ademas de las herramientas abrasivas de diamante y CBN con aglomerante de resina sintética \ D
disponibles en nuestro programa estandar, ofrecemos soluciones de herramientas especificas K i X
para cada cliente. Por favor, especifique en su consulta siempre el tipo de material, el trabajo de JU
mecanizado y la maquina. T
En las siguientes tablas figuran todas las formas y dimensiones disponibles. Elegir la medida 709
deseada entre las medidas separadas por barras. 7! % TE
Aclaracion de la descripcion de pedido segun ISO 6104: -
11v9100-2-10-20 D126 PHT C75
O 6 ©60 6 06 0 0
© Denominacion y forma de la herramienta @ g del agujero H [mm]
segun ISO 6104 ® Grano (D = Diamante, B = CBN)

@ g exterior D [mm] @ Tipo de aglomerante

@ Espesor util del recubrimiento abrasivo X [mm] @ Concentracién de granos (C)

O Anchura del recubrimiento U [mm]

Abreviatura Explicacion Abreviatura Explicacion Abreviatura Explicacion

o Angulo de cuerpo base L, [mm] Longitud de mango U [mm] Espesor del recubrimiento
D [mm] Didmetro exterior L, [mm] Longitud didmetro reducido W [mm] Anchura del borde de

E [mm] Espesor de la base R [mm] Radio amolado

H [mm] Didmetro del agujero S, [mm] Didmetro reducido X [mm] Espesor (il del ;

J [mm] Diametro mas pequeno S, [mm] Diametro de mango recubrimiento abrasivo

K [mm] Didmetro interior T [mm] Ancho total

Forma 1A1 i P | Forma 1FF1 i b i

V e—h— élg TIW L %ﬁ

D u X H D T X R H
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 4/6/8/10/12 3/4/5/6 Indicar 50 6 2 3 Indicar

75 6/8/10/12 3/4/5/6 8 4
100 6/8/10/12 3/4/5/6 10 5
125 8/10/12/15 3/4/5/6 75 6 3
150 8/10/12/15/20 3/4/5/6 8 4
175 10/12/15/20 3/4/5 10 5
200 12/15/20/25/30 3/4/5/6 100 6 3
225 12/15/20 3/4/5 8 4
250 15/20/25/30/40/50 3/4/5 10 5
300 15/20/25/30/40/50 3/4/5/6 12 6
350 20/25/30/40/50 3/4/5/6 125 6 3
400 25/30/40/50 3/4/5/6 8 4
450 25/30/40/50 3/4/5/6 10 5
500 30/40/50 3/4/5/6 12 6
600 35/40 3/5 150 6 3

Ejemplo de pedido: 1A1 200-20-4-127 D 126 PHN C 75 1§ ;‘
12 6

Ejemplo de pedido: 1FF1 150-8/4R-2-32 D 126 PHN C 75

Forma 4A2 ‘ D W Forma 4BT9 W D ‘
a%% || —
TT% 720 iy = "
S 3’/‘ —A—]

D w X H T-X D w X H T J

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

50 3/5 2/3/4 Indicar 5 75 6 1 Indicar 8 36

75 3/5 5 100 6/10 1 10 50

100 3/4/5/6/8/10 6 125 6/10 1 12 65

125 3/4/5/6/8/10 7 150 6/10 1 15 80
150 3/4/5/6/8/10/12,5 9

Ejemplo de pedido: 4BT9 100-6-1-20 D 126 PHN C 75

Ejemplo de pedido: 4A2 100-4-2-20 D 64 PHT C 50 {Otras dimensiones bajo consultal

| 5



PFERD

Htas. de diamante y CBN, aglomerante de resina sintética
Fabricaciones especiales

Forma 1A1W S X Forma 1A1W X
S T wzi 0
‘ L 4"—’1 ‘
‘ L, T ng-l——-‘T
D T X S, L, S, L, D T X S, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3 6 0,75 3 60 1,5 8 10 6 2 6 60
4 6 1 3 60 2 8 10 2 6 60
5 6 1,5 3 60 2 8 12 6 2 6 60
6 6 1,5 6 60 3 8 10 2 6 60
6 8 1,5 6 60 3 10 15 6 2 6 60
7 6 2 6 60 3 8 10 2 6 60
8 6 2 6 60 4 8 18 6 2 6 60
8 10 2 6 60 4 12 10 2 6 60
9 6 2 6 60 5 8 20 6 2 6 60
Ejemplo de pedido: 1A1W 8-6-2-6-60-4-8 D 91 PHNT C 100 13 2 © cl
Ejemplo de pedido: 1A1W 15-10-2-6-60 D 91 PHNT C 100
e By Wl
- ———— = | /J izl T
LHJ L /] % {e
|
D T X H E D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
75 1 5 H=20mm 0,8 50 3/5 2/3/4 Indicar 20 10
100 1 5 . 0,8 75 3/5/10 20 10
125 1 5 Indicar 0,8 100 5/8/10/12,5/15 20 10
150 1 7 0,8 4/6/8/10/12,5/
175 12 7 0.9 125 15/20/25 =) W
200 1,2 7 0,9 160 N BTAOZISIASY . -
Ejemplo de pedido: 1A1R 150-1-7-20 D 151 PHT C 75 20725
Ejemplo de pedido: 6A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
Forma 1V1 D ‘ Forma 6A9 i D x
e H— LH¢ /V / T
e
<7H4>
D u X v H D X U H T E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 6/8 3/4  20°a89° Indicar 75 1,5 6/10 Indicar 25 10
75 6/8/10 A 2 6/10 25 10
100 8/10 Indicar 3 6/10 25 10
125 8/10 100 1,5 6/10 30 10
150 8/10 2 6/10 30 10
175 10 3 6/10 30 10
200 12/15 125 1,5 6/10 30 10
250 15/20 2 6/10 30 10
300 15/20 3 6/10 30 10
Ejemplo de pedido: 1V1 150-8-3/60°-32 B 126 PHN C 75 150 1.5 6/10 35 10
2 6/10 35 10
3 6/10 35 10
Ejemplo de pedido: 6A9 100-2-10-20 D 126 PHN C 100
Otras dimensiones bajo consulta.
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Fabricaciones especiales

Forma 9A3 D

‘4\/_\/» X
/ D N
ET
7 /f
~H—
D w X T H E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 6/8/10 2/3 22 Indicar 10
125 6/8/10 22 10
150 4/6/8/10/15 25/35 14
175 3/4/6/8/10/15 25/35 14
200 8/10/15 30 18
Ejemplo de pedido: 9A3 150-8-2-25-20 D 64 PHN C 75
Forma 11A2 [ D ‘
‘ ?‘V—\q X
T
ok
70° 1
<—H4>
D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 2/3/4 Indicar 20 8
75 3/6/10 20 10
100 4/6/8/10 20 10
125 5/6/8/10/12,5/15 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12
Ejemplo de pedido: 11A2 125-10-2-20 D 126 PHT C 50
Forma 11V9 ‘ D A x
: H
| iU
T
709 k
l—H—|
D X u H T E K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 2 10 Indicar 30 10 22
75 1,5/2/3 10 30 10 41
100 1,5/2/3 10 35 10 60
125 1,5/2/3 10 40 10 75
150 1,5/2/3 10 50 10 89

Ejemplo de pedido: 11V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

Forma 12V9 ‘ D

|
K HM

748

459 7 7

]
D X u H T E K
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 2 6 Indicar 20 10 24
75 2/3 10 20 10 41
100 15/2/3 10 20 10 62
125 15/2/3 10 25 10 76
150 2/3 10 25 10 97

Ejemplo de pedido: 12V9 100-2-10-20 D 126 PHT C 75

PFERD

Forma 12A2/20° ‘ D |
| ]
‘ X
: i
2(% | W ElT
HH‘V
D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]
75 3/5/6/8/10 2/3/4 Indicar 8 5
100 3/5/6/8/10 10 6
125 5/6/8/10 14 8
150 5/6/8/10 16 9
175 6/10 18 10
200 6/10 20 11
250 6/10 23 13

Ejemplo de pedido: 12A2/20° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Forma 12A2/45° ‘ D vv‘

| A

I
! T

45°%A % _//’&

—H—

D w X H T-X E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/6 2/3/4 Indicar 15 8
75 3/6/10 20 9
100 4/6/8/10 23 10
125 5/6/8/10/12,5/15 23 10
150 6/8/10/12,5/15 23 10
175 6/10/12,5/15 25 12

Ejemplo de pedido: 12A2/45° 125-10-2-20 D 126 PHT C 50

Forma 12C9 D ‘

\—Vi—‘ Y

f
X %ﬁo !

e—H—

D w u X H T E
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
100 6/10 4 2 Indicar 26 10
10 4 3 27 10
125 6/10 4 2 26 10
10 4 3 27 10
12,5 5 2 26 10
150 10 4 2 26 10
10 4 3 27 10
12,5/15 5 2 26 10

Ejemplo de pedido: 12C9 100-10-4-2-20 D 64 PHN C 75

Otras dimensiones bajo consulta.
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Forma 14A1
Forma 3A1
D V)
[mm] [mm]
75 1/2
3/4/5
100 1/2
3/4/5
125 1/2
3/4/5/6
150 1/2
3/4/5/6
175 1/2
3/4/5/6/8
200 1/2
3/4/5/6/8/10
225 6/8/10
250 6/8/10/12
300 8/10/12
350 10/12/15
400 10/12/15/20
450 10/12/15/20
500 15/20/25
600 15/20/25/30

D
A —
Sl = Y=

f—H—

I D
I g
Ul "7 W7 rrr, i
[ ?
X H T J
[mm] [mm] [mm] [mm]
3/6 Indicar 6 50
3/4/6 6 50
3/6 6 80
3/4/6 6 70
3/6 7 105
3/4/6 7 100
3/6 8 130
3/4/6 8 120
3/6 10 150
3/4/6 10 140
6 12 175
3/4/5/6 12 160
3/4/5 12 180
3/4/5 15 200
3/4/5/6 15 250
3/4/5/6 20 300
3/4/5/6 25 350
3/4/5/6 25 400
3/4/5/6 30 450
3/5 35 550

Ejemplo de pedido: 14A1 150-6-3-32 D 107 PHN C 100

Forma 14V1 ‘ D
e u
Yz, YW zs.

i N

X
D u X \Y C T J
[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm]
50 3/4/5 2/3/4 20°a  Indicar 6 30
75 3/4/5 89° 6 45
100 4/6 _ 8 70
125 4/6 Indicar 8 100
150 4/6 8 120
175 4/6/8 10 140
200 4/6/8/10 12 160
250 4/6/8/10/12 15 200
300 4/6/8/10/12 15 250

Ejemplo de pedido: 14V1 150-6-3/60°-32 B 126 PHN C 75

Otras dimensiones bajo consulta.

Forma 14F1
D V)
[mm] [mm]
40 2
3
4
50 2
3
4
75 2
3
4
100 2
3
4
125 2
3
4
150 2
3
4

Htas. de diamante y CBN, aglomerante de resina sintética

Fabricaciones especiales

‘ D
| ' X
_ iU
=7/ mn =8
Y H .
X R H T J
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
3/4/5/6 1 Indicar 6 25
1,5 6 25
2 6 25
1 6 30
1,5 6 30
2 6 30
1 6 50
1,5 6 50
2 6 50
1 6 70
1,5 6 70
2 6 70
1 8 100
1,5 8 100
2 8 100
1 8 120
1.5 8 120
2 8 120

Ejemplo de pedido: 14F1 150-2/1R-6-32 D 107 PHN C 125

Forma 14E9
) u X
[mm] [mm] [mm]
50 1/2 6
75 1/2 6
100 1/2 6
125 1/2 6
150 1/2 6

B
uk-~% *
(0 H T J
[mm] [mm] [mm]
35°/45°/ 60° / 90° Indicar 6 32
35°/45°/ 60° / 90° 6 50
35°/45°/ 60° / 90° 6 70
35°/45°/60°/90° 8 100
35°/45°/60°/90° 8 120

Ejemplo de pedido: 14E9 150-2-6-60°-32 D 107 PHN C 125
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